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О б о з н а ч е н и е Н а и м е н о в а н и е С т р .

1.138.1 -18 ООООООТО Т е х н и ч е с к о е  о п и с а н и е 4

1.138.1-18 100000 Панель п а р а п е т а  з и м >16

1.138.1-18 Ю оооо се ПАНЕЛЬ ПДРДПЕТ/4 ЗНЧ. СБОРОЧНЫЙ ЧЕРТЕЖ \ 7
1.138.1-13 2 00 0 00 Панель  парапета з н ч 18

1.138.1-1ft 20(1000 CG flAHEAb ПАРАПЕТА ЗНЧ. СБОРОЧНЫЙ ЧЕРТЕЖ 19

1.138.1 -18 200000-04CS ПАНЕЛЬ ПАРАПЕТАЗНЧ. СБОРОЧНЫЙ ЧЕРТЕЖ 20

1.138.1-18 300000 ПАНЕЛЬ П А Р А Ш А  ЗНЧ 2.1

1138.1-18 300000  СБ ПАНЕЛЬ П А Р А Ш А  ЗНЧ. СБОРОЧНЫЙ ЧЕРТЕЖ 22

1.138.1-18 4 00 0 00 Панель парапета  з н ч 23

1.138.1-18 400000  СБ Панель  п а р а п е та  з н ч . Сбо р о чн ы й  чертеж 24

1/136.1 - 18 500000 Па н е л ь  п а р а п е т а  з н ч 25

1.138.1 - 18 500000 СБ Пан ель  п а р а п е та  з н ч . Сборочный  ч е р т е ж 26

1138.1 -13 500000*04СБ Пан е л ь  п а р а п е та  З н ч . Сбо ро чн ы й  чертеж 27

1.138.1 -18 6 0 0 0 0 0 Па н е л ь  п а р а п е т а  З нч 28

1.138.1-18 600000 С6 Панель  п а рап ета  З н ч . Сб о ро чн ы й  чертеж 30

1.138.1-18 600000-04СБ Панель п а рап ета  з н ч . Сбо ро чн ы й  чертеж . 31

1.138.1-18 600000 -10 СБ Панель парапета з н ч . Сбо рочны й  чертеж 32

1.138.1 - 18 6 00000Ч4 сб Панель  парапета з н ч . Сборочный чертеж 33

1.136.1-18 700000 Панель  п а р а п е т а  з н ч 34

1.138.1- 18 700000  СБ Панель п арап ета  з н ч . Сбо ро чн ы й  чертеж 35

1.138.1-18 700000-04С6 Панель парапета з н ч . Сборочный чертеж 36

1138.1-18 800000 ПАНЕЛЬ ПЛРАПЕТА ЗНЧ 37

1.138.1-18 800000  СБ Панель парапета з н ч . Сб о р о ч н ы й  ч е р т е ж 39

1.138.1-18 800000-03C6 Панель  парапета зн ч .Се о р о ч ч ы й  чер те ж 40

1.138.1-18 ЭООООО ПЛНЕЛЬ ПАРЛПЕТЛ ЗНЧ 41

~Т~1

Обозначение Наименование Стр.

I

1 138.1-18 30000Q СБ ПАНЕЛЬ ПАРАПЕТА ЗНЧ- СБОРОЧНЫЙ ЧЕРТЕЖ 45
11331- 18 9 00000-06СБ Панель парапета знч. Сборочный чертеж 44
1138.1-18 000000 41 Фрагменты гд  ицу 45
1133.1 -18 000000 и Фрагменты itwtyh 46

1.138.1-18 000000  43 Фрагменты vTnjx,?, xi 47 I
1.133.1 - 18 OQOOQG Д4 У з л ы  1 ...7 4 8 !

I

1138.1 *18 000000 iS У  ЗА Ы 8 . . .  13 49
1.138.1 -18 0 00 0 00 4 6 У З Л Ы  14,15,16 50

1138.1 -18 000000 47 У З Л Ы  1 7 . . .  20 51

1133.1 -18 000000 48 У З Л Ы  2 1 ,2 2 ,2 3 52

1 138.1 -18 000000  43 Узлы 24 ... 27 55

1138.1-18 000000 4Ю У З Л Ы  2 8 . . . 3 5 54
1138.1 -18 010000 Каркас пространственный кп1... кпи 55

1133.1-13 010000 СБ Каркас пространственный кп1...кпи

Сборочный чертеж 5 7

1138.1- 18 020000 Каркас пространственный КП12...КШ7 58

1 138.1-18 020000 СБ Каркас пространственный кп12...кп(7

Сборочный ЧЕРТЕЖ 59

1138.1-18 030000 Каркас пространственный кп18...кп23 60

1138.1-18 030000 СБ Каркас пространственный кп18...кп23
Сборочный чертеж 61

1138.1-18 04-0000 Каркас пространственный Ш4,кп2$кпгб 6 2

I t56.1 -18 0 40 0 00  СЕ Каркас пространственный кп24,кп25,кп26

Сборочный чертеж 63

1138.1-18 040 000'ОЗСБ Каркас пространственный кпа̂ кпга.кпгэ

Сб о р о ч н ы й  ч е р т е ж б4
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Гл КОНСТ. ПАЛЬМАМ J
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Ст инж Симонова
Ст. инж Самарина

1 .138 .1  - 1 8  0 0 0 0 0 0

С 0 А

Ст а ш М ист Аистов
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О б о з н а ч е н и е Наименование СТР.

1.138.1 -1S Q50QQQ КАРКАС ПРОСТРАНСТВЕННЫЙ КЛ30.КП31.КП32 65

1.138.1-18 OuQOQO СБ Каркас  пространственный  кпзо(кпз1(к п з2

Сб о р о ч н ы й  ч е р т е ж 66

1.138.! • 18 QQQQQU Д11 У з л ы  АРМАТУРНЫЕ \,%Ъ 67

1.138.1 -18 0Q01Q0 К а р к а с  к р 1 ... к р 4 66
1.1 38.1 -18 0002.00 К а р к а  с К Р ?  ... КР 1 S 69

7011381 -18 00030Q К а р к а с  к р  1б ... к р «

1. 138.1 -18 G 0 0 4 0 0 К а р к а с  к р  28... кр  37 71 ,

1.138.1 - 18 Q0G500 К а р к а с  к р з а . . .  к р 4 7

731.138.1-18 QQQ6Q0 К а р к а с  k p A-8. . .k p s s

1. 138.1-18 000700 К а р к а с  k p s 7 ... кр б з 74
1.138.1- 18 000800 Сетка ci ... си 75

i .138.1 -18 000900 С е т к а  C 1 2 . . . C 2 1 76

1. 138.1- 18 001000 И з д е л и е  з а к а а д н о е  м ь м 77

1. 138.1-18 001100 С е т к а  с ш , с п г . с п з 77

1. 138.Н й  001 200 П ёт ая  с т р о п о в о ч н а я  ПС1 ... п с 4 78

1.138.1 -18 001300 ИЗДЕЛИЕ ЗАКЛАДНОЕ MHZ 75
1.138.1-18 000001 Стержень гнутый ahi, лнг.днз 79
1.138.1 - 18 GOOOOOPC В е д о м о с т ь  р а с х о д а  с т а л и 80

1.138.1 - 18 000Q00PM В е д о м о с т ь  р а с х о д а  м а т е р и а л о в 83
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I. ОБЩАЯ ЧАСТЬ

Входящие в состав "Общесоюзного строительного каталога типовых 
конструкций и изделий для всех видов строительства" рабочие чертежи 
серии I.I38.I-I8 "Панели парапета трехалойные из тяжелого бетона с 
эффективным утеплителем для крупнопанельных жилых зданий с теплым чер­
даком разработаны на основании задания, утвержденного Управлением 
по жилищному строительству Госгражданстроя.

Панели разработаны для наружных несущих стен теплых чердаков 
5-9-ти этажных жилых зданий, предназначенных для строительства во П 
и Ш климатических районах и в IB климатическом подрайоне с расчетной 
зимней температурой до минус 40°С и скоростным напором ветра до 45 
кгс/м2 / I- Ш  ветровой районы / на грунтах с обычным инженерно-геоло­
гическими условиями.

Панели запроектированы применительно к сериям типовых проектов, 
разрабатываемых с размерами планировочной сетки, кратной 600 мм, с кры­
шами из сборных плит с рулонным и безрулонным покрытием.

Все панели продольных и торцовых наружных стен, кроме панелей, 
служащих боковыми стенками ризолитов / выступающих в плане частей зда­
ний /, приняты толщиной 300 мм, боковые стенки ризолитов - толщиной 
350 мм.

При разработке панелей наружных стен парапета учтены требования 
следующих стандартов, нормативных и инструктивных документов:
ГОСТ 11024-84; ГОСТ I30I5.0 - 83; ГОСТ I30I5.I-8I; ГОСТ I30I5.4-84;
ГОСТ I30I5.2-8I; ГОСТ 10922-75; ГОСТ 14098-68; СНиП П-21-75 о приложе­
ниями и дополнениями к нему» введенными постановлениями Госстроя СССР 
Л 99 от 10 июля 1980 г. и Л 67 от II мая 1981 г.; "Руководство по 
проектированию бетонных и железобетонных конструкций из тяжелого бето­
на / без предварительного напряжения/". Ленинградский Промстройпроект, 
ЩШПромзданий и НИИЖБ, 1978 г; ВСН 32-77 Госгражданстроя "Инструкция 
по проектированию конструкций панельных жилых зданий".

При разработке панелей приняты следующие основные положения :
1. Панели изготавливаются в горизонтальных формах, фасадной 

стороной вверх;
2. Предельная масса панелей 7,5 т;
3. Вертикальные стыки- отбытого типа с направляющими и водоот­

бойными элементами для сопряжения панелей наружных стен;

4. Армирование панелей производится пространственными арматурными 
каркасами, которые устанавливаются в форму в собранном виде, к арматур-

4

ними сетками, укладываемыми в форму перед бетонированием наружного 
слоя;

5. Термообработка панелей производится при температуре не выше 
+ 70° С;

6. Распалубка производится цри достижении бетоном прочности не 
менее 70# от проектной;

7. Подъем панелей в вертикальное положение после термообработки 
/рдспалубка/ производится с применением кантователя, обеспечивающего 
угол наклона не менее 70°;

8. Передача статических вертикальных нагрузок происходит через 
платформенные стыковые соединения только на внутренний бетонный слой.

2. КОНСТРУКЦИЯ ПАНЕЛЕЙ

Панели состоят из трех слоев: внутреннего /несущего/ - толщиной 
105 мм, наружного толщиной 70 мм, промежуточного /среднего/ утепляю­
щего слоя толщиной 125 мм. Общая толщина панелей 300 мм. Соединение 
слоев осуществляется вертикальными ребрами толщиной 40 мм из тяжелого 
бетона. Верхняя часть панелей / выше уровня опираяия кровельной пли­
ты / утепляющего слоя не имеет.

Внутренний и наружный слои панелей запроектированы из тяжелого 
бетона марки по прочности на сжатие М 150.

Профили наружного слоя панелей запроектированы из условия уст - 
ройотва стыков открытого типа. На вертикальных гранях наружного слоя 
для установки на монтаже водоотбойного элемента /ленты/ закладываются 
пластмассовые профили / направляющие /, которые фиксируются на борту 
формы до бетонирования. Фиксация должна отвечать следующим требова - 
ниям:

-• исключить перемещение профиля по толщине слоя и его отход от 
борта ;

- предохранить внутреннюю полость профиля от затекания в нее

•И 5 8 . <8 оооооото

Т ехн и чес ко е

о п и с а н и е

ЙМ. ОТАРосинским ? \ а 1 \г
Н. контр. ftOAROBk

ЦНИИЗПжилищаГА.МНСГ. ТГГШшЙ
гип Кривыми

Копировал 21Ъ09 5 Фо рм атаз

https://zavodjbi.com/

https://zavodjbi.com/



[H
HB
. f
fr 
ПО
ДЛ
-Щ
ОД
ПИ
СЬ
 И
 Д
АТ
А 
|В
ЗА
М.
 ИН
вГ
Й*
]

бетона;
- ограничить раскрытие устья профиля в пределах 3-4 мм.
В нижней опорной зоне наружный слой имеет ребро шириной 70 мм, 

выступающее в сторону утеплителя; оно обеспечивает обжатие упругой 
прокладки / гернит, пороизол и т.п. /, выполняющей функцию воздухо- 
защиты в горизонтальном стыке.

На вертикальных торцах внутреннего слоя предусмотрены шпонки, 
в подрезках верхних ж нижних углов установлены петлевые выпуски.

Слой теплоизоляции панелей принят из двух материалов: 
плит цементного фибролита /ГОСТ 8928-81 / марки 300, толщиной 75 мм 
и плит полистирольного пенопласта /ГОСТ 15588-70* / вида ПСБ-С марки 
25 толщиной 50 мм. В уровне нижней опорной зоны панели и в уровне 
торца кровельной плиты утеплитель принят из слоя ПСБ-С толщиной 50мм.

В панелях толщиной 350 мм утепление принято из двух слоев цемен­
тного фибролита и слоя полистирол ьного пенопласта толщиной 25 мм.

Армирование панелей осуществляется пространственным каркасом, 
состоящим И8 вертикальных плоских каркасов, объединенных по верху 
и низу. Наружный слой армируется сварными сетками.

Отклонения от основных проектных размеров панелей всех групп 
не должны превышать установленных ГОСТ 11024-84.

3. АРМИРОВАНИЕ ПАНЕЛЕЙ

Арматурные изделия перед установкой в форму объединяются в 
пространственные арматурные каркасы на специальных кондукторах. 
Пространственные каркасы собираются из плоских вертикальных и гори­
зонтальных каркасов и отдельных стержней, устанавливаемых со стороны 
наружного слоя. Петлевые выпуски и монтажные петли входят в состав 
пространственного каркаса.

Все соединения осуществляются контактной сваркой клещами. 
Качество сварки, выполняемой при сборке, должно быть не ниже требо­
ваний, регламентированных ГОСТ 10922-75.

Армирование наружного слоя производится отдельными плоскими 
сетками. Сетки варятся из обыкновенной арматурной проволоки периоди­
ческого профиля /ГОСТ 6727-80 / класса Вр-I диаметром 4 мм о ячей­
кой 100x200 мм. Класс стали и величина ячейку, принятые по условию 
обеспечения трещиностойкости наружного слоя, изменениям не подлежат.

5

Вертикальные и горизонтальные каркасы приняты с продольными 
стержнями из горячекатанной арматурной стали периодического профиля 
класса А-Ш диаметром 6 мм и поперечными стержнями из арматурной про­
волоки класса Вр-I диаметром 5 мм.

Монтажные петли /НС/ приняты из горячекатанной арматуры 
/ ГОСТ 5781-82 / класса Ас-П, марки 10 ГТ.

Не оговоренные выше арматурные элементы / гнутые и прямые стерж­
ни, анкера закладных деталей и т.п./ изготавливаются из сталей всех 
марок, приведенных в приложении 3 СНиП П-21-75 для соответствующего 
класса арматуры. В сварных арматурных каркасах и сетках применять 
арматурную сталь, имеющую гарантию свариваемости.

4. ИЗГОТОВЛЕНИЕ ПАНЕЛЕЙ

При изготовлении панелей следует руководствоваться указаниями 
ГОСТ 11024-84.

Пространственные арматурные каркасы могут устанавливаться в форму 
как при открытых, так и при закрытых бортах. При установке арматуры 
в форму с закрытыми бортами петлевые выпуски и монтажные петли закреп­
ляются на каркасе временно.

В проектном положении они фиксируются бортовыми коробочками формы 
и привязываются к арматурным каркасам. Закладные детали /МН /, пред - 
назначенные для крепления плит покрытия, устанавливаются и ьфепятся в 
проектном положении на форме пластмассовыми фиксаторами через отверс­
тие в пластинке закладной детали и при необходимости привязываются 
к стержням каркаса.

Фиксация пространственных арматурных каркасов в проектном положе­
нии в форме обеспечивается пластмассовыми или цементно-песчаными фик­
саторами.

При укладке плит утеплителя необходимо обеспечить плотное приле­
гание плит друг к другу и к бортам форм. При укладке утеплителя в 
два слоя плиты смежных рядов / по высоте / укладываются с разбежкой 
стыков.

Термообработка панелей, учитывая наличие утеплителя из полисти­
рол ьного пенопласта, допускается при температуре не выше плюс 70°С 
неограниченное время, повышение температуры до +80°С допускается

Шт
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на сток не более 30 минут, температура выше 80°С не допускается.
В тех случаях, когда составы, применяемые для смазки форм 

разрушают /растворяют/ полистирольный пенопласт, он должен быть 
изолирован от непосредственного контакта с формой прокладкой из 
листовых материалов, например, мешочной бумагой / ГОСТ 2228-81Е/, 
пергамином /ГОСТ 2697-85/ и т.п.

Отделка фасадной поверхности панелефсех групп - покраска 
по бетонному сдою; при формовании поверхность должна отвечать 
требованиям этого вида отделки. Материал, цвет и вид поверхности 
назначается при применении в конкретном проекте *

Панели должны выпускаться при полной заводской готовности: 
наружные /фасадные/ поверхности окончательно отделены, внутренние 
подготовлены под известковую побелку.

Участки, на которые при монтаже будет наклеиваться воздухо­
изоляционная лента, тщательно грунтуются до получения сплошной 
пленки / на рис.1 загрунтованные поверхности изображены утолщен­
ной линией/. Перечень и сочетания материалов принимать по указа­
ниям ВСН 32-77 Госгражданстроя. Грунтовка должна выполняться в за­
водских условиях на постах отделки.

Р и с . 1

Прочность бетона к моменту отпуска изделия с завода должна 
быть не менее 85% от проектной. Допускается поставлять на стройку 
панели с прочностью бетона не менее 70% от проектной, когда условия 
возведения здания своевременно обеспечивают приращение прочности бе­
тона до проектной марки.

5. УЧЕТ ПРОТИВОПОЖАРНЫХ ТРЕБОВАНИЙ

Разработанные трехслойные панели предназначены для жилых зда­
ний П степени огнестойкости / табл.2 СНиП П-Л.1-71 "Жилые здания. 
Нормы проектирования "/•

Согласно таблице I и 2 СНиП П-2-80 "Противопожарные нормы 
проектирования зданий и сооружений" несущие панели наружных стен

6

для зданий П степени огнестойкости должны иметь предел огнестойкости 
не менее 2 часов и предел распространения огня не более 0 /ноль/.

На основании "Пособия по определению пределов огнестойкости конст-1 
рукций, пределов распространения огня по конструкциям и групп возгорае­
мости материалов / к СНиП П-2-80/" ЦНИИСК им.Кучеренко Госстроя СССР, 
1985 г., учитывая, что нормативная нагрузка на панели составляет ме­

нее 0,3 от полной нормативной нагрузки, которую они могли бы нести, и 
тонкие слои сгораемого утеплителя защищены в стыках по периметру пане­
лей несгораемыми материалами / например, минераловатными или стекло- 
ватными плитами с содержанием органических связок не более 6% по мас­
се /, предел огнестойкости панелей составит не менее 2 часов,и предел 
распространения огня по панелям равен нулю.

1------
ЕНШ0

ч

&6ТОН МАРКИ М20О/ Ч 1й к ш ы ш  иъ НЕСГОРАЕМЫХ 
МАТЕРИАЛОВ

Полистирольный пенопласт вида ПСБ-С,примененный в панелях, отно­
сится к группе сгораемых материалов. Он загорается при непосредствен­
ном контакте с источником поджигания, но при удалении его способен 
самопроизвольно затухать /ГОСТ 15588-70* /.Горение пенопласта при 
соответствующих условиях может распространяться по горизонтали и верти­
кали. При горении выделяется значительное количество черного о копотью 
дыма, незначительная часть материала превращается в жидкий расплав, 
который также способен гореть и распространять горение. Это необходимо 
учитывать на всех этапах хранения, транспортирования и монтажа; строго 
соблюдать общепринятые меры противопожарной безопасности, предохранять 
от действия источников нагрввания с температурой выше 80°С. Тушить 
распыленной водой, пеной.

Во избежание загорания пенополистирола при проведении сварочных 
работ на монтаже, ПСБ-С в местах выхода / за исключением нижнего 
горизонтального торца / должен быть защищен огнезащитной обмазкой. 
Обмазку производить на поотах отделки.

В качестве огнезащитной обмазки может быть применен следующий 
состав / в процентах по массе /:

Цемент 41,б£

Ш 8.1- 18 000000 т о
Аист
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Песок 41,б£
Вода 13,9£
ДВА 2,9%
ГЦПВ / гипсо-цементно цуцолановое вяжушее/ 8,32#

Итого 108,32#

Смесь составляете^ без гипса /100%/,
ГЦПВ добавляется перед нанесением состава.
Могут применяться и другие огнезащитные составы /краски/, 

имеющие хорошую отгезию с пенопластом.
В тех случаях, когда огнезащитная обмазка не может быть выпол­

нена, меры защиты утеплителя от загорания должны быть разработаны в 
проекте организации строительства.

Продукты термической деструкции пенополистирола, выделяющиеся 
при резке плит раскаленной проволокой, содержащие вредные вещества, 
не должны превышать предельно допустимых концентраций /ПДК/, для 
чего необходимо соответствующие участки производства оборудовать 
вентиляционными установками, обеспечивающими 6-кратный обмен возду­
ха, с отсосом воздуха в зоне г азовыделения.

6. МАРКИРОВКА ПАНЕЛЕЙ

Маркировку панелей следует выполнять по ГОСТ I30I5.2-8I и 
ГОСТ 11024-84.

Марки наружных стеновых панелей парапета приняты в соответст­
вии с требованиями ГОСТ 23009-78 и рекомендаций ГОСТ 11024-84.

Марка панели состоит из буквенно-цифровых групп, разделенных 
дефисами.

Первая группа содержит обозначение типа панели и ее номиналь­
ные габаритные размеры /значения которых округляют до целого числа/: 
длину и высоту в дециметрах, толщину в сантиметрах.

Во второй группе указана марка бетона по прочности на сжатие, 
обозначаемая цифровым индексом, и вид бетона /”Т" - тяжелый бетон/.

Третья группа содержит обозначение конфигурации торцовых зон 
и, через дефис, индекс, показывающий наличие подрезки нижней грани 
/ нижнего гребня/.

Подрезки обозначены следующими индексами / при взгляде на 
панель со стороны фасада/:

2 - подрезка гребня о левой стороны на длине 3,0 м;
3 - то же на длине 3,6 м.

*1

при подрезке гребня о правой стороны панели к цифровому индексу 
добавляется буква "Н" /негатив/.

Например : ЗНЧ -65.25.30 - I50T - 3.1-2, где
ЗНЧ - трехслойная панель наружной стены чердака (ларапетвая).
65 - длина 6495 мм;
25 - высота 2500 мм;
30 - толщина 300 мм;
150 - марка бетона по прочности на сжатие-М150;
Т - бетон тяжелый
3.1 - правый торец панели имеет конфигурацию типа 3, левый - 

тип I / типы торцов приведены на листе 6 технического опиодия/;
2 - нижний гребень с левой стороны панели подрезан на длине

3,0 м.

7. МЕТОДУ КОНТРОЛЯ И ИСПЫТАНИЙ

Контроль качества панелей следует производить в соответствии с 
требованиями ГОСТ 11024-84 путем систематического пооперационного конт­
роля при изготовлении изделий. Контролю подлежат : прочность бетона 
и арматуры, толщины слоев бетона и утеплителя, толщины защитных слоев 
бетона, положение и анкеровка связевых элементов и другие параметры, 
установленные стандартом.

При освоении производства панелей, при изменении технологическо­
го процесса их изготовления, при изменении вида заполнителей для бето­
на оценку прочности, трещиностойкости панелей производят по ГОСТ 8829- 
-85. Схемы испытаний согласовываются с проектными организациями,раз­
рабатывающими проекты привязки для конкретных участков строительства.

8. ПРАВИЛА ПРИЕМКИ

Приемку панелей следует производить в соответствии с требова­
ниями ГОСТ 11024-84 и ГОСТ I30I5.I-8I.

9. ХРАНЕНИЕ, ТРАНСПОРТИРОВКА И МОНТАЖ
ПАНЕЛЕЙ

Хранение и транспортировкушнелей выполнять в соответствии с 
требованиями ГОСТ 11024-84 со следующими дополнениями:

- подъем, перемещение и монтаж панелей следует производить о

1 1Ь8. -1 -i8 000000 ТО
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применением самобалансирующихся траверс, обеспечивающих вертикальное 
положение строп /  наклон строп к вертикали допускается не более 
15° /  с использованием всех  монтажных /строповочны х/ петель, исполь­
зование только части монтажных петель не допускается;

-  оплрание панелей на складе и при транспортировке должно про­
изводиться только внутренним бетонным слоем на специальные проклад­
ки таким образом, чтобы наружный слой /  нижний противодождевой гр е ­
б ен ь / панели снизу имел воздушный зазор не менее 20 мм;

-  при хранении, транспортировке и монтаже панелей следеут пре­
дусматривать меры противопожарной безопасности; исключающие возмож­
ность загорания утеплителя.

10. УКАЗАНИЯ ПО ПРИМЕНЕНИЮ

В случае необходимости изделия при конкретном проектиро­
вании могут дорабатываться согласно указаний СН 227-82 "Инструкция 
по типовому проектированию" п .6 .6 -

Схема приложения нагрузки на панель
Я- тс /и

Ф

1 ш  ш т т г г

г

L

Ц------------ г1
У Н

,405

Нагрузка у  , соответствующая предельной несущей способности 
одного метра погонного панели по среднему сечению соста вл яет : 

п р и  e Q 8 I см —  335 ,4  кН/м (3 4 ,2  т о /м );
п р и  eQ = 1,5 см —  278,5 kW'm (2 8 ,4  т с /м )

Нагрузка определена в соответствии с ВСН 32-77  при К дл = 2 и 
РкП р.б., соответствующем группе I расчетных комбинаций нагрузок.

Соединение панелей на монтаже осуществлять по чертежам серии 
2 .1 6 0 -5  "Узлы сопряжения сборных железобетонных изделий теплого 
чердака и крыш с кровлей из рулонных материалов".

8
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НОМЕНКЛАТУРА ИЭДЕЛиЙ

О б о з н а ч е н и е М А Р К А Э С К И З

Г А е А Р И Т 1 
Р А З М Е Р Ы

Н Ы  Е 
ММ МАССА,

КГЕ к. £

1.138.) -18 ю оаоо 3H430.25.3Q-15DT-11 2 9 3 0 3360

-01 ЗНЧ 36,25.30~150Т -1.1 3 5 9 0 * ю з о
1.138.1-18 2QQ0QQ 3 НЧ 60 .25 .30  -150 Г-1.1 5990 2500 6870

- 0 4 3H466.15.30-1SQT-1.1 п 6 5 3 0 754-0
1

Ч-------------- ?--

1.138.1*18 100000  - 0 2 ЗНЧ 30. 24 .30~ 150Г-и 2930 3280

- 0 3 ЗНЧ36.2^.30-150Г-1.1 3530 3960

1.138.1-18 200000  - 03 ЗНЧ 60. 24.30-15QT-M 5990 6750

- 0 9 ЗНЧ 66 ,2 4 .3 0  - 150Г *1 1 6 5 3 0 2380 3 00 7370

Е

41: — — :------р— <^р

1.138.1 -18 2 0 0 0 0 0 - 0 1 ЗНЧ60.25.30 -150Г-1.1-2 5990 6780

- 0 5 ЗНЧ 66.25.30- 150Т” 11 '3 6530 74-20

- 0 6 ЗНЧ 66. 25.3Q-150T -1 1*2 6530 2500 7450

1

I
4— Z I-------- }’--

Зскиэы ИЗДЕЛИЙ ПОКАЗАНЫ С ВНУТРЕННЕЙ 

СТОРОНЫ.

1. 138.1 -18 OQQOOO ТО
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Ь
МАССА,

К Г

1.138.1 -18 20QQ0Q - 0 2 ЗН Ч60.25*30“ 150Г-1.1-2Н 5930 678 0

- 07 3H4 66.25.3Q-150T-1.1-3H

08 ЗНЧ 66 ,25 .30 *150  ТЧ.1-2Н

6590 7420

6590 7450

1 .1 3 8 .Ы 8  3 0 0 0 0 0 ЗНЧ 34.25.30-150Т -1.2 3445

01 ЗНЧ40.25.30-150Т-1.2

1.138.1 -18 4 00 0 00  -01 ЗН Чб 4 .25 .30- 150М - г

1

3 8 2 0

4 о 4 5 450 0

6 4 4 5 730 0

•1500 300

xL— s-o

1.138.1-18 3 0 0 000  - 02 ЗНЧ 34 .25 .30-150Т-21

-03 ЗНЧ40 25.30-150Т- 2.1

1,138.1-18 4 0 0 0 0 0 ЗНЧ 64,25.30- 150Т- 2.1

3 4 4 5

4o4s
3 8 2 0

4-500

6445 7 3 0 0

1.138.1-18 500000 ЗНЧ29.25.30- 15QT-3.1

01 ЗНЧ 35.25.30 “ 150Т *3.1

1.138.1 “18 6 0 0 0 0 0 ЗНЧ 59. 25.30-15QT “3.1

-04 ЗНЧ 65.25.3Q-150T - 3.1

ь = =

е

2 8 9 5 3280

3 4 9 5 3890

5895 6 7 0 0

6 4 9 5 7 3 8 0
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ПРОД ОЛЖ ЕНИЕ

Обозначение M АРКА

ш а.1 -is аооооо-оз
— 04-

м П Г

3H4 50 2S.30-150T-1 

ЗНЧ 5 6 .1 5 .3 0 '150T -1 

ЗНЧ62 .2S.30-I5QT-1.

4
4

4

1,138.1 -18 9 0 0 0 0 0 ЗНЧ 22.25.35-150 г -8.7

-01 ЗНЧ 16.25 .35-150Т -8.7

- 0 2 ЗНЧ 10.25.35- 150 Т - 8.7

1 .138 ,1- 18900000- 06 ЗНЧ 2 2 .2 5 .3 5 -150Т-7.8

- 0 7 ЗНЧ 16. 25.35  -150Т-7.8

- 0 8 ЗНЧЮ, 25.35- 150Т -7.8

Э С К И З

1

*1 г1 од

Г А Б А Р И Т Н Ы Е  
РА 3 М Е Р Ы ММ МАССА,

е КГ

4-995 

559 5 

6195 300

5800
6 4 8 0

7 2 2 0

2.175
1 5 7 5

975

2.500

2.175

1575

9 7 5

2710

1960

1260

2710 

1960 

126  0
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иъа.1 -18 оооооот
Ш т

О 12
9 I 3 B S  1 6 (Do o m  NT Ь'Рь
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2EЛтО
Qz.
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о

J O

л
о
Е=

О б о з н а ч е н  и  е Н а и м е н о в а н  и е

К о А.  Н А исп 1 * 8 . 1 - 1 8  1 0 0 0 0 0  -  1П Р И М Е ­
Ч А Н И Е— 0 1 т ~ 0 3 Г "

Д о к у м е н т а ц и я — —
1

—
1 _______А 5 1 . 1 3 8 . 1  -  1 8  1 0 0 0 0 0  С Б С б о р о ч н ы й  ч е р т е ж ~ х ~ " х “ " х " X  ' i

;--------- — ---------

ЛЗ _ 1 . 1 3 8 . 1 - 1 8  0 0 0 0 0 0  А  1 Ф р а г м е н т ы  I , U , Ш , I Z X [ * _ ” > Г X LI i — — ’

лз М 3 8 И - 1 8  0 0 0 0 0 0  Д  1« ^ з л ы  1 . . .  7 х ~ X

X
 

X I СМ Ф Р А Г ­
М Е Н Т ЫА з 1 . 1 3 8 . 1 - 1 8  0 0 0 0 0 0  Д  8 ' З з л ы  2 1 , 1 2 , i > X X X i С М . Ф Р А Г ­
М Е Н Т Ы

а з _ _ 1 . 1 3 8 . 1 - 1 8  О О О О О О Т О Т е х н и ч е с к о е  о п и с а н и е X X X X
■--------А З

_ 1 . 1 3 8  1 - 1 8  0 0 0  0 0 0  P C В е д о м о с т ь  р а с х о д а  с т а л и X X X X
" ---------- 1--------- — —

С б о р о ч н ы е  е д и н и ц ы ■

А З 1 1 . 1 3 8 . 1 - 1 8  0 1 0  0  0 0 К а р к а с  п р о с т р а н с т в . К П 1 1

_ J - 0 1 К П 2 ____ , т ~ * — — —

1 — —
- ч -------- -

А З " Г 1 . 1 3 Й . 1 - 1 8  0 0 0 8 0 0 С е т к а  С 1
1 ■ 1 ■ -j

Т ~

- 0 2 С З Т “

J

____
“ — — —

11 _ _
1

____ !
— — — — 1

- — -
1 1 5 8  1  - 1 f t  4 П Л n  л  л

—— —L  1 ” ■

[I A 4 . 0 T A . Р о с и н с к и й I W 1 U U U U U

[I. К О Н Т А В о л к о в а

А Н t М }  п а р а п е т  а 
5 Н Ч

Ст а д и я  Л и с т л и с т о в  1. V t H f i t l J П а а ь м а н  1 ; п
р  1 _ г _ \Ц > п К р и в а к и н

■ 1

| Ц Н 1 Ш П Ж И Л И Щ А
|Ст. и н м . С и м о н о в а
1Ст иньн С а м а р и н а ’ ____

imfi ц«|уУ,пошсьи ш а  далу-нцв.вг

-T-f <.
О Б О ЗН А ЧЕ Н И Е И Л И М Т И П R A H U P

Кол НА исп олн 1-158.11 ~ 18 1 0 0 0 0 0  - При  ME- 

Ч А Н И Есэ
Р г

X
а
»о

О ПНП1|\С.пи D M I i n t
— 01 0 2 0 3

АЗ 2 1138 ,1- 18  0 0 0 9 0 0

- 0 2

С е т к а  С 12

г 1 L

1

АЧ 3
1.138.1-18 0 0 1 3 0 0 Изд е л и е  з а к л а д н о е  МН2 2 Ч 2 и —

М а т е  р и а л ы --- ---

ч Профили  п о л и в и н и л х л о -

РИДНЫЕ НАПРАВЛЯЮЩИЕ

6 = 2 3 0 0 1 1 1
КОМПЛЕКТ

5
Бе т о н  т я ж е л ы й  м а р к и —

М 130, 1,29 1,55 1,!Ь 1,5?
л*5 ~

ь
Пенопласт п о л и с т и р о л ь - —

НЫЙ ПСБ -С МАРКИ 23

ГОСТ 1 5 5 8 8 - 4 0 *
—

ТОЛЩИНОЙ 50М М , 0,29 0,36 0,29 0,36 АЛ3

7 П л и т ы  ФИБРОЛИТОВЫЕ

МАРКИ 5 0 0  ГОСТ 8928-81

толщиной 7 5 м м , 0,32 0,41 0,32 0,41 м ь

Анс1
1.1У 8.1- 18 1 0 0 0 0 0

2
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1—
«
а.

£

■<

о
Ю

ю"
сэ О б о з н а ч е н и е Н а и м е н о в а н и е

Кол нл исполнI. 1.138.1- 18200000- Пр и м е -

ч а м и е— 01 02 03 0U 03 06 07 08 09

Д о к у м е н т а ц и я

ЛЗ 1.438.1 -18 200000 Сб Сборочный чертеж X X X X

1.138.1 “ 18 200 000-ОАО Б Сб о р о ч н ы й  ч е р т е ж X X X X X X

АЗ 1.138.1 - 18 000000 Д1 Фрагменты 1 ,Т Г ,  щ,1? X X X X X X X X X X

АЗ 4.438.1- 48 000000 Дй 'Узлы 1...7 X X X X X X X X X X СМ ФРАГ­
МЕНТЫ

АЗ 1.138.4 - 18 000000 Д8 ^ з а ы  21,22,23 X X X X X X X X X X СМ.ФРАГ­
МЕНТЫ

АЗ 1138.1-18 000000 ТО Техн ическо е  о п и с а н и е X X X X X X X X X X

АЗ 11381-18 000000 PC Ведомость расхода стали X X X X X X X X X X

С б о р о ч н ы е  е д и н и ц ы

АЗ 1 1.158.1-18 020000 Каркас  пространств. к г т 1 1 1 1

-01 КП15 1 4 1 1 4 4

АЗ г 1.138.1-18 000800 Се т к а  С1 4 1

-02 с з 2 1 1 1 4 4

АЗ 000900-02 cm- 1

Нач.отд Росинским
Н контр. ВОЛКОВА

Гаконстт Паль манн

Гц п КРИ8АКИ Н
Ст инж Симонова

Ст мн»н. Самарина М - .

1Л 3 8 .1  - 18 2 0 0 0 0 0

П а н е л ь  п а р а п е т а  

?нч

Стадия Лист Листов
р \ 2

ЦНШПжиIА И ЩА

пошись ц 1АТА ьъы

■5"
ае
О СЭ

ю
о О б о з н а ч е н и е Н а и м е н о в а н и е

Кол. НА исполн . 1158.1 - 18 2 0 0 0 0 0 - П ри m e - 

ч а н и е— 01 0 2 03 О й 0 5 0 6 07 0 8 09

А> 3 11381- 18  0 00 8 00 Се т к а  С 1 1

11381-18  0 0 0 9 0 0 С 12 1 1 1

-02 С1й 1 1 2 1 1

й -07 С19 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1

Ай 3 1138 1-18 0013О0 ИДАЕЛНЕ ЗАКЛАДНОЕ ММ2 и й й ч 9 9 9 9 9 9

М а т е р и а л ы

ь Профили поливинилхло-

РКДНЫЕ НАПРАВЛЯЮЩИЕ

С'-2900 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 КОМПЛЕКТ*

7 Б ето н  т я ж е л ы й  м а р к и

М 190, 2,6> 2,60 2,60 2,97 2,89 2,85 ^86 2,89 2,86 2,82 м 5

8 Пенопласт по ли с ти ро ль-

н ы й  ПС б-С м а р к и  25

ГОСТ 19986 - 7 0 х

толщиной 90мм, 0,99 0,99 0,99 0,59 0,69 0,65 0,69 0,69 0,65 0,65 м5

9 Плиты ФИБРОЛИТОВЫЕ

МАРКИ 300  ГОСТ 8928*81

толщиной 79мм, 0,10 0,10 0,10 0,70 0,78 0,18 0?8 0,78 0,18 0,78 м5

1.158.1 - 18 200 000
Лист

со
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УРАГМЩ  1

*_L
5

295

i L

~^н
00 I1200

Р и с .  1 
бил A
6x600*5600

600

v H 6590

C.XEMA АРМИРОВАНИЯ 

НАРУЖНОГО СЛОЯ

В  и-А А

Рис 2

Остальное - см рис 1

Схема а р м и р о в а н и я 
наружного слоя

=  \  ..... ..С'\— у
Г ~ ~ 1 Ооо

.1_______ £ x l l _

fT\с*'
/-

ti ^ гС
ЧмА
\

1?и ФРАГМЕНТ Л И \

Р и с . З

Вид А
Ос та л ь н ОЕ-CJM РИС 1

1Н0||р) \  к

1-1

г

l « 4 0 1280 г V 1280 г 1090 /С У

J/1 Фрагмент д /
ч _______________ - i g j __________ (cJSi________ ЕЕ_______г5 Z*L

Cl

2 - 2

Г 3IDO

&

40 800 40 jm .
бЧО

8 ^

к О U0

7 *640 = к к 8 0

Р и с Л  

В и д  А
ОСТАЛЬНОЕ-СМ. РИС.1 5

U-U

800 МО [ОС 25.

J>S
J'

.1,

1

LE-.

ФРАГМЕНТ 1 ФРАГМЕНТ П Н
300

О б о з н а ч е н и е М а р к а Рис.
Ра з м е р ы , м м Масса,

кгI t

1 138.1- 18 2 0 0 0 0 0  - 04 ЗНЧ 66.25.30 -150Т-1 1 1 - 7560

1 -05 ЗНЧ66.25.30 -150т-11 -3
2

2990 7 420

- 0 6 ЗН Ч66.25 .30-150т"1.1- 2 3590 7 4 5 0

- 0 7 ЗН Ч66 .25.30-15 0т-1.1-Зн

3
2990 74 20

- 08 ЗНЧ 66.25.30 - 150т-11-2н 3590 7 4 5 0

- 09 ЗН Ч66 .2И 0-150Т-1 .1 к — 7370

1 1 3 8 1 -  18 200000 0̂ 1 се

П а н е л ь  п а р а п е т а  
5 Н  Н

С б о р о ч н ы й  ч е р т е ж

Ст а д и я М а с с а М а с ш т а б

Р
с м .

Т А Б Л .Н А Ч. ОТ А . Р о с и н с к и й / Л г .'  С'Ь
Н. к о и т р . Волкоьл
Га .ш с т р П а л ь м а н ^ Л и с т  | А и ст о в 1
Г н п К р и в а к и н Ф/Щ\

ЦНИИЗПЖИАИЩАСтГинш
С т и н ж

Си м о н о в а
С а м а р и н а - -
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D
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M

ИНЙЬГПЦДА Подпись и л а т а Вз а м.инв Н-

о-
еа

f f

<
X
о
Ю

ю
о
£=

О б о з н а ч е н и е Н а и м е н о в а н и е

КОЛ НА ИСПОАН 1. 138.1 ~ 18 300  000  — Пр и м е -

Ч А Н И Е— 01 0 2 0>

А о к н м е н т а ц и я
— — — — —

АЗ 1138.1-18 7O0OOOG6 Сб о р о ч н ы й  ч е р т е ж X X X X

АЗ 1,08.1-18 ООООООД1 Ф р а г м е н т ы  I ,  й , ш ,® X X X X

кь 1 .1 3 8 .1 4 8  000000 Д 2 Ф р а г м е н т ы  у , v j 7 vn X X X X

(Гм .«фра Г
МЕНТЫаз 1.138.148000000 Д4 ^ 5 Л  Ы  1 . . . 7 X X X X

АЗ 1.138.1-18 000000 Д6 ^ з л ы  14 ,15 ,16 X X X X
СМ Ф Р А Г ­

МЕНТЫ

АЗ 1 .1 38 .1 ' 18DOOOOO Д8 М з л ы  2 1 ,2 2 ,2 3 X X X X
СМ.ФР АГ- 
МЕНТЫ

АЗ 1.138.1-18 ООООООТО Т е х н и ч е с к о е  о п и с а н и е X X X X

АЗ 1138.1-18 ООООООРС Вед омость расхода стали X X X X

Сб о р о ч н ы е  е д и н и ц ы

АЗ 1 1138.1-18 010000-03 Каркас  пространств. КП4 1

- 04 КПЗ 1

-03 КП6 1

-Об КП 7 1

Нач.отд Росинский 'Я Л -
И.контр. ВОЛКОВА

Г

ГЛ.КОНП7 ПАЛЬМАН
Ги П КРИВАКИН

Ст. мнж Симонова

Ст.ннж. Самарина

\. 08.1 - 18 ^ О О О О О

П А Н Е Л Ь  П А Р А П Е Т А  

5НЧ

Стадия Лист ЛИСТОЬ

р 1 2.

ЦНиЫЭПти1 Л ИШ, А

И « 6 . № П 0 Д Д n o m M C k U i A T A B3AM.M**B.N

te«Ео.
о
в*

<
X

ГО

й
с= О б о з н а ч е н и е Н а и м е н о в а н и е

Кол. на исполн. 1.138.1 - 18 300000 — При  m e -

ЧАНИЕ— 01 02 03

АЗ 2 1.138.1-18 000900-08 С е т к а  С 20 1 1

-09 G21 1 1

АЪ 3 1.138.1-18 00130 0 Изделие закладное МН2 2 4 2 4

М АТ Е РИ А л ы

U Про фили  поливинилхло-

р и д н ы е  НАПРАВЛЯЮЩИЕ

8 2  В-2300 1 1 1 1 КОМПЛЕКТ

3 Бе т о н т я м е л ы й  м а р к и

М150, 1Л7 1,75 1,47 1,75 М3

6 Пенопласт п о ли с ти ро ль-

цый ПСБ-С м а р к и  25

ГОСТ 13388-70*

томдииой БОММ, 0,52 0,380,32 0,58 М3

7 Плиты ф и б р о л и то в ы е

МАРКИ 300 Г0СТ8928-81

т о лщ и н о й  7 5 м м , 0,38 0,460,38 0,Й6 м ь

1 .1 3 8 .1  - 18 3 0 0 0 0 0

Аист
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Ри с. 2 

8 и д  А

Ос т а л ь н о е  с м . р и с.i

Рис, >
Вид А

Остально е  см . ркс . 1

В и д А

Остальное см .рнс.1

5-5

ft

140
“3 1
ЦОО цо е чо

г

600 ЦО ЬОО цо цо
м
1DHJ

Нач.отд Росинский
M.KDHTP. Волкова 6къхи*л
Га.констр.Пааьман-Шм/к;
Гнп КРИВАКИН
СтГйннГ Симонова
Ст.имш. Самарина

Ш 8 .1 Ч 8  500000СВ
Стадия Масса Масштаб

р
см.

TA6  А

Ккст 1АИСТОВ 1

ЦННИЗПЖ И Л И Щ А

П а н е л ь  п а р а п е т а  

С б О Р О Ч И Ы Й  ч t  рт е нч
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^иаН?П(Ц Л | ПОДПИСЬ И ДАТ А [&А М.ИМ В И?

1 !

Н а ч . о т д ,
H. к о н т р .
Гл . к о н с т р .
Г и п
ст. инш.

Ст. ИНIN.

Росинский

В о л к о в а  
П а л ь м а н
Кривакин
Си м он ова

СамаринаУ Б

|
.<
Xо
ю

*о
е=

ОбОЗН АЧЕН ИЕ WАИМЕНОВАНИЕ
К о л . НА ИГПОЛН 1.138,,1- 1

- 01 L_
До кум ен тац и я 1

АЗ *138.1-18 АОООООСб СБОРОЧНЫЙ ЧЕРТЕЖ X X

АЗ 1.138.1-18 000000 Д1 Фрагменты ] , п , Ш . 1 у X X
АЗ 1.138.1- 18 000000 да Фрагменты у ,  у 7 ,  vh X X

АЗ 1.138.1-18 000000 дЦ 'Язлы 1 ... 7 X X _ _ _ _ _

АЗ 1.138.1 - 18 000000 Д6 ^злы  14,15,16 X X
АЗ 1.138.1-18000000 Д8 Малы X X
АЗ 1.138.1-18 OOOOOOTO Гехническое описание X X

АЗ 1.138.1-18 ООООООРС Ведомость расхода стали X X _

Сборочные единицы

А3| 1 1.138.1-18 020000 -02 Каркас пространств, КП14 1

- D U КП16 1

АЗ 2 1.138.1-18 000800-02 Сетка СЗ т~] 1

? 000900 -09 С21 j 1 i 1 1

- 0 7
I

С1? ; 
---- 1----------------- 1--------- -т — 1

1 I 1 ___ 1__ — - -

1.08.1 - 18 U O O O O O

При ме- 
ч а н  и £

TiOnnrF''
М ЕНТЫ

см <РРАЁ‘
М Е Н Т b *__
СМ.ФРАГ­
М Е Н Т Ы ,

Ст а л  из»

П а н е л ь  п а р а п е т а

З Н Ч

лист Л И С Т О В

ЦН 1 Ш П Ж И Л И Щ А

ццА.иапо1Л.|аошеьц1лтТ~[вим.цць.^

(г
ж
л.
о
ft-

<.
X
о
ю

гО
а
е=

Обозначение Н АИ МЕНОВАН ИЕ

Кпл  НА йспоЛН. Ц 3 8 . 1 - 1 8 Ч 0 0 0 0 0  - Пр и м е -

ч а н и е- 01

АЧ 5 1.138.1 - 1 8 0 0 1 3 0 0 Изделие закладное МН2 ц it

М а т е р и а л ы

Ь Профили п о л и в и н и л л ло-

РИДНЫЕ НАПРАВЛЯЮЩИЕ

8= 2500 1 1 КОМПЛЕКТ

7 Бетон  тя ж елы й  м а р к и

м 150, 2,80 2,80

8 Пенопласт полистироль-

ный ПСБ-с м а р к и  25
ГОСТ 15588-70*

толщиной 50мм, 0,61 0,61 Г м*

9 Плиты ФИБРОЛИТОВЫЕ

м а р к и  500 Г0СТ8928-81

толщиной 75мм, 0,16 0,76

i.

Аист
1 . 0 8 . 1  -  18 WOO 0 0 0  r i f "
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ИЦВ.^ПОДЛ.|ЦоаписЬИ ДАТА |ВЗАМ.ИЧВ.Н-

■г
X
О
f i i

<
X

к>

к>
о
ег; Н а и м е н о в а н и е

К ПА НА ИС.ПОЛН. 1.138.1 - 18 300  0 0 0  - П р и м е -

ч а н и еО Б О З Н А Ч Е Н И Е
— 01 0 2 03 0U 05 0 8 0 7

А о к ч м  Е Н ТАН И Я

АЗ 1.138.1-18 500000 СБ Сб о р о ч н ы й  че р те ж X X X X

кь 1.138.1-18 5 00 0 00  -04 СБ Сб о р о ч н ы й  ч е р т е ж X X X X

АЗ 1.138.1-18 0 0 0 0 0 0  Д1 Ф р а г м е н т ы  Ы , Е Ш X X X X X X X X

АЗ -1.138.1- 18 000000 д  ц ^ з а ы  1 . . . 7 X X X X X X X X
с м .фраг­
м е н т ы

АЗ 1,138.1- 18000000 Д5 'Ч з А ы  8 .  ..15 X X X X X X X X
см. ФРАГ­
МЕНТЫ

АЗ 1.438-1 - 10 000000 Д8 ^ * л ы  21,22,23 X X X X X X X X
СМ.ФРАГ­
МЕНТЫ

АЗ 1138.1-18 ООООООТО Техн и чес к о е  описание X X X X X X X X

АЗ 1 138.1-18 000 О ОО PC Ведомость расхода с т а л и X X X X X X X X

!I

С б о р о ч н ы е  е д и н и ц ы

А} 1. 1381-18 0 10 0 00  -07 Каркас  пространсТ в.к п 8 1 1

- 08 КП9 4 4

- 09 КП 10 4 1

-10 КП11 1 1

*3 2 1.138.1-18 0 0 0 8 0 0 - 0 1 Се т к а  С 2 4 1

1. 1 3 8 1 - 1 8  ^00  0 0 0

Стадия

П а н е л ь  п а р а п е т а  

} Н Ч

АИСТ Аистов

ЦНииЭЛжН ЛНЩ А
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Рис 1

вид А

/Я*
4 1

4 _

« s u  ± ,

Ф рагмент Ж  /

V ?

.1811 12Q

2951

'=Т\
_L<

_ 1 5

\ФРАГМЕНТ1н

%=

52

N

м
Схема а р /и и р о в а и и я  

н а р у ж н о г о  слоя

а

пи 6* , 0. . 6 2

Т 1
2>

0 Б05Н АЧ ЕНИЕ М а р к а Рис.
Ра з м е р ы , м м МАССАу

КГе Ei е г 6, 6г

1.158.1 ~ 18 500000 ЗНЧ2925.30'150т -3.1 1 2845 500 600 595 810 5200

-01 ЗНЧ 35.25 30450т -31 2 3495 800 900 815 1110 3890

-02 ЗНЧ 29.24 30-15 От 51 3 2895 500 600 515 810 5160

-05 3H435.2l4.30- 150т-31 4 5495 800 900 815 1110 58Ю

ОО (,Ъ

26
Рис.2 
в и д  А

Ос т а л ь н о е  с /и . р и с  1

Рис? РисА
в и д  А в и д  А

1 . П 8 . 1 -  ( 8  M 1 0 0 0 0  G 6

П а н е л ь  п а р а п е т а  

■?н ч

С б о р о ч н ы й  ч е р т е ж

Ст а д и й М а с с а М а с ш т а б

Р
см.

Т А 6 А
Н а ч  о т д
fl.KQHTP
Шшч 
Г и П“  
С т.и н ж .

Росинский S/<%r
Ь О А К о & А &w*f
(Та л ь м а н -
К р и в а к и н

j’Cix A А и с т  ( л и с т о в  1

Ц Н М И З П  Ж  И А И  ш, АС и м о н о в а

Н И Ш . К о н д р а т ь е в а

ru
ro
it
t 
J 
|
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£
ЭЕ

£

«с
X
о
ю

ю
о
сг

О б о з н а ч е н и е Ц а и м е н  о в а н и е

К о ли чес тв о  на  и с п о л н е н и е  1138.1-18 6 0 0 0 0 0 - П  Р и Е4К —

- 01 02 03 0U 05 06 от 08 09 10 11 12 13 и* 15 16 17 18 19
11 г п mt 
ЧАННЕ

ДОКУМЕНТАЦИЯ

*3 1138. 1 '1 в  6 0 0 0 0 0  СБ Сб о р о ч н ы й  ч е р т е ж X X X X

АЗ 1 138,1-18 6 0 0 0 0 0 -ОЦ.СБ Сбо ро чн ы й  ч е р т е ж X X X X X X

АЗ 1 138.1-18 600000 -10 Сб Сбо ро чн ы й  ч е р т е ж X X X X

0 1138,1 - 18 БООООО -11* С В Сбо ро чн ы м  че р т е ж X X X X X X

АЗ 1,158.1- 18 ОООООО Д1 Ф ра гьи н ты  1 .П . 1 Д X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X

АЗ 1.138.1* 18 000000 ДЬ ^5ЛЫ 1 , ,  .7 X X X X X X X X X X X X X X X X X X х X
СМ. ФР А Г -  
М Е Н Т Ы

АЗ 1.158.1- 18 0 0 00 00 Д5 ^З А Ы  f t . . , 13 X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X
см. фра г-
MEHTbl

АЗ 1138.1- 19  000000 Д8 З з л ы  21,22 ,55 X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X
см.  ф р а г ­
м е н т ы

АЗ 1.138.1-18 ООООООТО Т е х н и ч е с к о е  о п и с а н и е X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X

АЗ 1. 138.1-18 ОООООО PC В е д о м о с т ь  р а с х о д а  с т а л и X X X X X X X X X X X X X X X X х X X X

Сбо ро чны е  е д и н и ц ы

АЗ f 1.138.1-18 030000 -02 Каркас пространств. КП20 1 1 1 1

-03 КП 21 1 1 1 1 1 1

-01* КП 22 1 1 1 1

-03 КП23 1 1 1 1 1 1

АЗ 2 1 138.1- 18 000800 Сетка С 1 1 1

-01 Сетка С1 1 1 1 1

- 0 2 Се т к а  СЗ 1 1 1 1 1 1

-OU С е т к а  СЗ 1 1 1 1

АЗ 1138 .1-18  000900 -01 Се т к а  С 13 1 1

- 0 2 Се т к а  СИ* 1 1

МачТотд!Росинский Щг~
Н.коитр. Волкова

Глконстр Пальмам  -
Гип Кривлкин

Ст. инм Симонова

СтГйнне. Слм лрниа ш*г,

1. 198.1 -  18 6 0 0  0 0 0

ПАНЕЛЬ П А Ш Ц Т А  
5 Н Ч

СЩЙ ^Л И С Т А и с т о в

цниизп Ж И Л И Ц А
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h-
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X
с
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о
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О б о з н а ч е н и е М а и  м е н о в а н и е

Ко л и ч е с т в о  на  и с п о л н е н и е  1. 1 38 1 - 1 8  ьооооо-
Пр и м е ­

ч а н и е— 01 02 03 04 05 0 Ь 07 08 09 10 11 12 13 14 15 16 17 18 1 ?

АЗ 3 1.138.1-18 000 800-02 С E TK A  С 3 1 1

-04 С е т к а  G5 1 1

АЗ 1 138.1- 18000900 Се т к а  С12 1 1

-01 Се т к а  С13 1 1

- 02 Се т к а  C l 1* 1 1 1 1 1 1

-03 С е т к а  С15 1 1 1 1 1 1

АЗ к -07 Се т к а  U 9 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1

АА 5 1 1  за 1 - 1 8  оо1зоо Изд ели е  з а к л а д н о е . М И 2 4 4 к 4 9 9 9 9 9 9 4 4 4 4 9 9 9 9 9 9

М а т е р  и а л ы

6 Профили поливинилхло-

РИДНDIE НАПРАВЛЯЮЩИЕ

t 5 2900 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 комплект

7 Бетон тяжелый м арки

м 190, у > 1
У *

2,52 2,83 2,79 2,80 2,80 ?,80 2,77 2,57 15 h _ 2 ^ 2,52 2,83 2,75 2,80

о00о>Г 2^0 2,77 мз

8 Пенопласт по ли с ти ро ль-

ный ft С Б-С МАРКИ 25

ГОСТ 13588 -70*

толщиной 50мм, 0,57 0,57 0 ,4 1 0,570,63 0,63 0,630,63 0,63 0,63 (£57 0,57 Q.570,57 0,6) 0>3 0,63 0,630,63 0,63 АЛ5

9 Плиты ФИБРОЛИТОВЫЕ

ММКИ 500 ГОСТ8428-81

томцииой 75мм, 0,69 0,69 0,69 0,69 0,77 0,77 0,77 0,77 ф7 0/I7 0,69 0,69 0,69 0,69 0,77 0,77 0,77 0,77 о/п 0,77 М ъ

1. 0 8 . 1  -  18  6 0 0 0 0 0
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*52

Р и с .  1 3 - } Рис. 2
Остальное  см . рис . 1

В и д л  Сх е м а  а р м и р о в а н и я

—  —  г наруж ного  слоя

0 Б О З Н А Ч £ Н И Е М а р к а Рис.
МЛСИА,

КГ

1.138.1 -  ‘-О 600000- 10 ЗНЧ59.25.30 -1501-1} 1 6100

-11 ЗНЧ 59.25.30 -1507-1.}~2И г ььго

-12 3H45S.25.5Q -1507-1.3 -2 3 6620

-1} ЗНЧ5Я.2Ц.ЗО -150Т-1.} 6 5 ^0

НАЧ 01А Росинский ' Ш г
Н.К0ЯС1Р. Волкова

Гл.консгр. Па а ь м а н -

Гип КРКВАКИН Щ Щ -
Стинм. Симонова

1Ш П в 1Ж Ш 5Е $ !Е 1$Д Ш

ш а и в б о о о с к н о с б

П а н е л ь  п а р а п е т а  

ЗН м
С б о р о ч н ы й  ч е р т е ж

Стадия Масса Масштаб

Р
СМ.

ТАБЛ.

ЛИСТ 1ДИС1гое 1

цнмнзп ЖИЛИЩА

К п п и »о«а а-
21309 33

<Ъп о *■ »- 4 *
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СС
г
э
■3

ю
СП
с=:

ОбОЗН АЧ Е.И И Е И ли  м е н о в а н и t
Кол. Н А  ИСП ОА Н 1 138 1- 18 700000-

При м е­

чай  и Е— 01 02 03 at* 05 оъ 0 / оа 09

АО КУME Н ТАЦИЯ

1.138,1 -18 ТОО 000 СБ Сборочный  ч е р т е ж X X X X
1.138.1-18 7 0 0 0 0 0 -04-&6 Сборочный  ч е р т е ж X X X X X X

1.138.1-18000000 Д1 Ф р а г м е н т ы  Ы СШ , П X X X X X X X X X X

1138,1-18 000000 ДЦ. ^ЗЛ Ы  1... 7 X X X X X X X X X X См ФРАГ- 
М Е Н Т Ы

1138,1- 18 000000 Д5 'Узл ы  8 ... 13 X X X X X X X х X X
СМ <РРАГ- 
Mf Ц Т Ы

1.138.1- 18000000 Д8 1 б ы  21,22,2} X X X X X X X X X X СМ ФГАГ- 
М ЕН Т Ы

1.138.1-18 00Q000 ТО Техническое описание X X X X X X X X > X
1.138.1-18 OOOOOQ PC Ведомость расхода стали X X X X X X X X > X

! I 1 I !
, 1 i I |

Сборочны е  е д и н и ц ы

1 1138.1'18 ОЗОООО Каркас пространств. КП 18 1 1 1 1

-01 КП 1? 1 1 1 1 1 1

2 11581-18 000S0Q-01 Се т к а  С 2 1 1

-Об C5 2 1 1 1 1 1

1.138.1-18 000900-03 С15 2 1

Ш В .1 - 1 8  ТОО ОООН а ч  о т  а Росинский
И.контр В О Л К О В А

Панель  п а р а п е т а
Ст а д и й Л и ст Ли стов,

Гл.конгп П а л ь м а м  •шщ. р 1 2
Т и п К р и ь а к и н ,

З Н Ч ЦН UU3H Ж И Л И Щ АСт. инш 
Г т .  и н й .

С и м о н о а а
С а м а р и н а

Мс ПойХпоЫШС b U А АТА "1 ь* В. Г  5т -  -- -,

X
Dп

оо
=:

... ’.....---------i—— —-----

О б о з н а ч е н и е Н а и м е н о в а н и е

Кол. НА ИСПОАН. 1.138.1-18 ТООООО - При к: ̂  -
ЧАНК’— 01 02 03 04 05 06 07 08 09

3 i  138.1-18 000 SCO -01 Сетка  С2 1

1 138.1-18 000900-01 Сетка  Со 1 1 1

-05 Сетка  СО 1 1 1 1

4 -07 C m *  С(? 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1

5 1.138.1-18 001300 Изделие закладное МН2 1* ц 4 Ц 9 9 9 9 9 9

М ате  ри а л ы

6 Профили поливинилхло-
—

ридные направляющие

е -.2500 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 КОМПЛЕКТ

7 Б е т о н  тяжелый марки

м оо, 2,Я. 2U8 У«8 2,46 2,77 2,73 2,7й 2,73 4,1 k 2,71 М5

8 Пенопласт полистироль

ный П С Б - С марки 25

ГОСТ 15588 -*10*

толщиной 5 0м м , 0,55 0,55 0,55 0,61 0,61 0,61 0,61 0,61 9ы М5

9 Плиты ф и б р о л и т о в ы е

МАРКИ 300 Г0СТ*8928~81

толщиной 75мм, 0,68 0,68 0,68 0,68 0.Т6 0,76 0,76 0,76 0,76 0,76 м 3

1. 138. 1  -  18 7 0 0 0 G 0
чй
-Р“
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ФРАГМЕНТ Ш РИС 1
Фрагмент 1 н

3-3

180 .120

i f '

32

ш
--‘к

N

Сх е м а  а р м ир ов ан ия  
н а р у ж н о г о  слоя

/

3

д

д
а
-а г

170 575 1100 1180 G05 170

2 - 2

150

5* 6*40 * 3200

— - i I / ... - 1 p f ? -  1
o '

/ г ,

$ АО 500 [ 40 500 ь о *40, 600 40 500 40, 500 ад diso
з Г +

Г^" - Аг

2 0 ,
I Г

1

640

я * л  * 

f220 ФР

РИС . 2

Ос та л ь н о е  см р и с .1

вид А 5 Сх е м а  арм и ро ван и я  
н аруж н о го  слоя

Рис з

Остальное  с м . рис 1

Сх ем а  армирования  
наруж ного  слоя

Ос тал ьн о е  с м . рис 1

Сх е м а  а р м и р о в а н и я  
н а р уж н о г о  слоя

Г п CD

“  I
/

/ U
I/

------------ 7 1 '

гО
CN»

L = ^ = J
л
£

/ у / / /  
'  г

Фр а гм е н т  Ш ; Ф р а г м е н т  ш Л

Об о з н а ч е н и е М а р к а Рис
Масса

КР

1.138.1 - 18 700 000 ЗНЧ 50.25.30-150Т-33 1 6550

01 ЗНЧ 56.25.30-150Т-3 3-2 2 6470

02 ЗНЧ58.25.30-150Т-3.3-2Н 3 6470

1 138 1- 18 700000 СБ

Па н е л ь  п а р а п е т а  

ЗНЧ

Сб о р о ч н ы й  ч е р т е ж

СТАЛИЯ Ма с с а МАСШТАБ

Р см
ТА6ЛНАЧ ОТД, Росинский

Н КОНТР ВОЛКОВА , ?

Гл КОНСТР ПллЬМАН 1Щ & -
ЛИСТ | ЛИСТОВ 1

гип
СТ.ИНЖ

КРИВАКИН
Си мо но ва Ц Н И И З П  Ж И Л И Щ А
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мне Й-ПОАЛ ПОДПИСЬ и ДАТА B3AM.MHB.tf5

§ <с
Обозначение Наименование

КОЛ-НА меполн 1.138.1 '18 8 00 0 00 - ПРИМЕ-
£
£

Xосо
со
О
сх - 01 02 03 од 05 ЧАНИЕ

Аокоментация

АЗ 1.158.1-18 800000 С 6 Сборочный чертеж X X X

къ (1381-18 800000 03 С6 Сборочный чертеж X X X

кЪ 1138-1-18 оооооо дг ФРАГМЕНТЫ V,VI .VII X X X X X X
СМ ФРАГ­
МЕНТЫ

АЗ 4.138.1-18 000000 Д 5 УЗЛЫ 1..7 X X X X X X СМ ФРАГ­
МЕНТЫ

АЭ 4.138.4- 18 000000 Д7 УЗЛЫ 17... 20 X X X X X X СМ- ФРАГ­
МЕНТЫ

АЗ 4.438.4- 18 000000 д б УЗЛЫ 21.22.23 X X X X X X СМ ФРАГ­
МЕНТЫ

АЗ Ш8.1-1В ОООООО ТО Техническое описание X X X X X X

АЗ 1.138.1-18 ОООООО PC Ведомость расхода стали X X X X X X

Сборочные единицы

АЗ 1 1.138.1-18 050000 КАРКАС ПРОСТРАНСТВ.^ 1

*01 КП25 1

-02 КП26 1

-03 КП 27 4

' O k КП28 4

НАЧДПА. РОСИНСКИЙ~Жг=:
Н- КОНТР. ЬОАША е
Глконстр ПАЛЬМАК шцл,
тип КРИВАКИН

Ст.инж Симонова

Ст. инж. Са м ари н а

1138.М 8  800000

Панель парапета  

знч
Сталия лист листов

цншэп ЖИЛИЩА

UUB.rnoiA. ПОДПИСЬ U А АТ А

5
Е
£ Зо

н
а рОа

£=
Обозначение Наименование

КОЛ . НА ИСПОЛН. 1.138.1 18 800 000 — Приме-
ЧАНИЕ— 01 02 03 04 05

АЗ 1 1.138.1-18 050000 -05 Каркас пространств.кп29 4

АЗ 2 1.138.1 -18 000900-21 Сетка- С21 1 1 1 4 1 4

3 000800-03 сч 4 1

-06 С7 1 1

-08 С9 1 4

АЧ Ч 1.138.1-18 001300 ИЗДЕЛИЕ ЗАКЛАДНОЕ МН2 3 3 3 3 3 3

Материалы

5 Профили поливинилхло-

РИДНЫЕ НАПРАВЛЯЮЩИЕ

£=2500 1 1 4 1 1 КОМПЛЕКТ

6 Бетон тяжелый марки

М150 2 ,2 4 2,51 2,‘»’9|2,24 2,51 2,79 M5

7 Пенопласт полистироль-
1j

ИЫЙ ПСБ-С МАРКИ 25 jj
ГОСТ 15580 -ТО* j

ТОЛЩИНОЙ 50мм, о/н 0,47 0,5* C .;H 0.47 0,54 м5

- г*
i t

1138.1 600 000
Аист
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Об о з н а ч е н и е На и м е н о в а н и е

КОЛ НА ИСПОЛ» 1 138 1-18 800 000 - ПРИМЕ-
ЧАНИЕ- 01 02 03 QA 05

a ПдиГЫ ФИБР0ЛИТО8ЫЕ

МАРКИ 300 ГОСТ 8925-81

ТОЛЩИНОЙ 75ММ, 0/+9 0,56 0,6А 0 Ц9 IsP
 !

_
S

I

Щ М 3

9 Рей ка  деревянная  анти-

СЕПТИРОВАННАЯ

зг»ч9 (юо/г) e=3soo 1 1 1 1 1 1 0,0056 м3

АИСТ

1.138.1-18 800000
3

fb
OJ
CO

OJ<o
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П »  6 4 0

1138.1 - 18 800 000 -03 СБ

Обо зн ачен и е Ма р ка
1 Р 4 Я LI Р Р к 1 ММ 1

МАССА

К Р
Па н е л ь  п а р а п е та

ЗНЧ
Сбо ро чн ы й  чертеж

сталия масса МАСШТАБI

р
см

ТА6А-
i ti 6 h n На ч . отд, Росинским Щг

н. к о н т р белком
1138.1-18 800000 - 03 ЗНЧ 50.25.30* 150 Т -14 4995 660 <680 570 4 5800 ГА комет пальм ан .тт АИСТ 1 АИСТОВ 1

-оч ЗНЧ 56-25.30-150Т-1Л 5595 800 1440 530 5 6480 ТИП КРЙВ.АКИН
ЦННИЭП ЖИЛИЩАСТИНЖ СИМОНОВА

- OS ЗНЧ 62.25.30-150Т -1.6 6195 760 1400 490 _6 згго СТИНЖ- С А М А Р И Н А ж .
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кн дни ivvcfli vivY и дэнцтоц!vtousH 9ни1

ч

$хл.
о
ЙЬ

«ж
а
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ю
асг

О б о з н а ч е н и е Н а и м е н о в а н и е

К о л и ч е с т в о  н а  и с п о л н е н и е  1 <38.1 - 18 ч о о о о о  - При  m e - 

ЧАИ ИЕ— 01 0 2 03 0U 05 0 ь 07 08 0 9 10 11

Д о к у м е н т а ц и я

АЗ 1138 .1-18  7 0 0 0 0 0 СБ Сб о р о ч н ы й  ч е р т е ж X X X X X X

АЗ 1138 .1-18  7 0 0 0 0 0 - 0 6 0 6 Сб о р о ч н ы й  ч е р т е ж X X X X X X

АЗ 1-08 .1- 18  ООООООД5 Ф р а г м е н т ы  Ш Л Е Д .Ш X X X X X X X X X X X X

АЗ 1.138.-1-18 000000 Д0 ^ з л ы  21 ,22 ,2 ? X X X X X X X X X X X X
С1И. ФРАГ­
МЕНТЫ

АЗ 1 .138 .1 '18  000000  Д? ^Э А ы  2 4 . . , 7 7 X X X X X X X X X X X X
СМ.ФРАГ­
МЕНТЫ

АЗ 1138-M 8Q O O O O O  ДЮ У з л ы  2 8 . . . 3 5 X X X X X X X X X X X X
СМ.ФРАГ­
МЕНТЫ

АЗ 1 13 8 .1 - 1 8  ООООООТО Те хн и чес к о е  о п и с а н и е X X X X X X X X X X X X
АЗ 1138. 1-18  000000  PC Ведомость расхода стали X X X X X X X X X X X X

Сборочные единицы
АЗ 1 1138.1-  18 0 50000 Каркас пространств КПЗО 1 1 1 1

-Of КП31 1 1 1 1

-02 К 032 1 1 1 1
г 1138. 1-18 000800-07 Се т к а  С 8 1 1

-09 СЮ 1 1
-10 С11 1 1

1138 .1- 18  001.100 Се т к а  СП1 1 1
-01 с п г 1 1

-02 СПЗ 1 1
М а т е р и а л ы

3 Про фили  п о л и в и н и л х л о *

ри д н ы е  н ап рав ля ю щ и е

€ -* 2500 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1

1.158.1 -  18 ?0 0 0 00
Нл ч . о т а . Тосинскйи уМ ?г
Н.к о н т р . В о л к о в а {

П а н е л ь  п а р а п е т а  
з н ч

Ст а д и я Л и с т Л и с т о в
Гл. к о нет. П а а ь м а и -1 Щ а р 1 2
Г и п К р и в а к и н

ЦНИИЗГ) Ж И Л И Щ АСт. ниш. С и м о н о в а
С т и н  ж. Са м а р и н а J U

копи  РО«АЛ: З ^ ' р щ п а  <| 2 , Ф  О Р М АТ А >
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1жя юо
XSZ

О б о з н а ч е н и е Н а и м е н о в а н и е
К О Л И [ЧЕСТВО НА ИСПОЛНЕНИЕ 1 . 1 3 8 . 1 - 1 8  9 0 0 0 0 0  ~ Приме-

члние- 0 1 0 2 0 5 0 4 0 5 0 6 0 7 О Б 0 9 1 0 11

4 Б е т о н  т я ж е л ы й  м а р к и

М  1 5 0 , 1 0 2 0 ,1 5 0 ,4 8 0 ^ 0 7 2 0 ,4 5 1 ,0 2 0 ,15 0 ,48 0 ,99 0 1I2 0 ,4 5 М 3

П е н о п л а с т  п о л и с т и р о л ь *
НЫЙ П С Б * С  М А Р К И  2 5

Г О С Т  1 S 5 8 B - 7 0 *

5 Т О Л Щ И Н О Й  2 5 м м 0 ,0 7 q o s 0,08 0 ,0 7 0,06 0 ,02 0 ,0 7 0 ,05 0 ,0 2 0 ,07 0 ,0 5 0 ,0 2 Л 3

ь Т О Л Щ И Н О Й  5 0  м м 0 ,06 0 ,0 5 0 ,0 5 0,06 0 ,0 5 0 0 5 9 » 0 ,05 ( jo 5 о ’о б 0 ,0 5 0 ,0 5 м 5

7 Плиты Ф И Б Р О Л И Т О В Ы Е

М А Р К И  3 0 0  Г О С Т 8 9 2 8 -8 1

Т О Л Щ И Н О Й  7 5 м м 0|4S 0 2 9 0 ,14 0 4 5 0,29 0 1 4 3 5 5 0,29 41ч (J4 5 0,29 <}14 м 5

1.138.1-18 900000
ЛИС!
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— ----------------— --------------— -----------------------
1-18 О Ю О О О - ПрйМЕ

ЧАНИЕ- 01 02 03 04 05 06 07 08 09 10
.До к у м е н т а ц и я

АЗ 1.138 1 - 18 О Ю О О О  С6 Сб о р о ч н ы й ч е р т е ж X X X X X X X X X X X
АЗ U38.1-18 оооооо д и У з л ы  арматурные 4,2,3 X X X X X X X X X X X

Сб о р о ч н ы е  е д и н и ц ы

АЗ 1 1.138.1-18 000100 К а р к а с  k p i 5 5 4 5 5 5 5 5 5 5 5
АЗ 2 1158.1-18 000500 КАРКАС КР16 2 2

-02 КР 18 2
-03 КР 19 2 2
“05 КР 21 2
'06 КР22 2

АЗ 1.138.1-18 000400 -сц КР32 1 1
-05 KP33 1 1

АЗ 3 1.158.1-18 000300-01 КР 17 1 1
-04 КР20 1 1
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-09 КР37 2
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0001 
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!!
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W 11 1.138.1-18 000023 L-32O0 1 1 1 0.71 кг
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Рис. 1

2 -2 3-5

О Б О З Н А Ч Е Н И Е М а р к а Рис. Ра з м е р ы , м м
МАССА
КГ 'е е.

1.I5&.H8 020000 КП 12
\

5600 540 3186 1 *
- 01 КП 13 6200 840 39,69

-02 КП 14
г

5180 540 38,39

-оз КП 15 6380 840 42,88

КП 16
3

5180 540 58,39
‘05 К П П 6580 840 42,88

1158.1-18 020000 СБ

КАРКАС ПРОСТРАНСТВЕННЫЙ 
КП 12... КП 17 

Сборочный чертеж

стадия Масса Масштаб

Р см
ТАБЛ.

Нач-отл POCHHtKUlT
Н КОНТР ¥)ОЛКОЬА ~
ГлконсТТ Пальм ан Аист 1 л истов 1

к р н в л к и н г ^ ‘У-
Ц Н Н И ЗП  ЖИЛИЩАСт.ИНЖ Симонова

.Ш Е Й Самарина
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О б о з н а ч е н и е Наи м ено вание
Код. НА ИСПОЛН. 1.138.1-ю  03 0000- Приме-

ЧАНИЕ— 01 02 03 04 05

Документация

АЗ М 3 8 .И 8  03 0000 СБ Сборочный  чертеж X X X X X X
АЗ 1.138.М8 000000 Д11 УЗАЫ АРМАТУРНЫЕ 1,2,3 X X X X X X

Сборочные ед иницы

АЗ 1 1.138.1-18 000100 ка ркас  k p i 10 10 10 10 10 10
АЗ г 1.138.1-18 00 0400 КР28 1 1

-01 КР29 1

-02 КРЗО 1 1

-03 КР31 1

АЗ 3 М38.1 - 18 000200 -01 КР 6 1

-02 КР 1 1 1

- 0 5 КР 10 1

-06 КР 11 1 1

Н а ч . о г а Росин ск им
Н- КОНТР. Ь ол к о & АТШнЩ П А Л Ь Н А Н
тип ” К Р И В А К И Н

с т .и н ж . Са м а р и н а
С т.м н ж . СКИОНЯВА.

1 . 1 3 6 . 1 - 1 6  0 3 0 0 0 0

К а р к а с  п р о с т р а н с т в е н н ы й

К П  1 8 . . .  К П  2 3

СТААИЯ|ЛИСТ [ЛИСТОВ

ЦНИИЗП ЖИЛИЩА

U&, I
Г " '

WV- поАпись И А АТА bm.m.W

£
! £ <XоСО

сО
ос: О б о з н а ч е н и е Н а и м е н о в а н и е

К О Л .  Н А  МСПОЛН* 1 . 1 3 8 .1 - 1 6 0 3  0 0 0 0  - ПРИМЕ-
Ч А Н И Есэ©- — 01 02 03 04 05

АЗ 4 1 . 1 3 8 . 1 - 1 8  О О О Ч О О - О б К а р к а с  к р  з ч 2 1 1
- 0 8 К Р  36 2 1 1

АЗ 5 1 . 1 3 8 1 - 1 8  0 0  0 4 0 0 - 0 7 К Р  3 5 1 1
- 0 9 К Р  3 7 1 1

АЗ 6 1 . 1 3 8 1 - 1 8  0 0  0 5 0 0  - 0 4 К Р  4 2 1 1
- 0 5 К Р  4 3 1

АЗ т е  1 - 1 8  0 0 0 6 0 0 К Р  4 8 1 1
- 0 1 К Р  4 9 1

А4 7 1 . 1 3 8 . 1 -  18 00 1000 И з д е л и е  з а к л а д н о е  m h i 4 4 2 2 2 2
АЗ 8 1. 138 -1 - 1 8  0 0 1 2 0 0 - 0 1 Пе т а я  с т р о п о в о ч н а я  пег 4 4 4

ПСЗ 4 4 4
Д Е Т А Л И

АА 9 1 .1 3 8  1 - 1 8  0 0 0 0 0 1 Ст е р ж е н ь  г н у т ы й  a h i 2 2 2 2
10 - 0 1 А Н 2 4 4 4 4 4 4

ф б А Ш  Г 0 С Т 5 7 8 1 - 8 2
БЧ 11 1 . 1 3 8  1 - 1 8  00 0 0 0 7 1 = 6 1 0 0 1 1 1,35 КР

00 0008 Ь ’ 6000 1 1,3 3  КР

0 0  0 0 1 4 L ’ 5500 1 1 1 ,2 2  к г

0 0 0 0 1 5 L - 5 4 0 0 1 1 .2 0 К Г

1 . 1 3 8 . 1  - 1 8  0 3 0 0 0 0
АИСТ

о
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<tXою Обо зн а че н и е ИМЕНОВАНИЕ
Кол. НА Исполн. 1.138 1"18 040000 Приме

ЧЛНиЕ- 01 02 03 04 05

i «ДОкумЕнтлиия

АЗ 1.136.1-16 040000 СБ Сборочны й  чертеж X X X

АЗ 1.138.1-18 040000 -05 СБП орочный  чертеж X X X

АЗ 1.158.1- 16 000000 Д11 Узлы  АРМАТУРНЫЕ 1, г,3 X X X X X X

Сборочные единицы

АЗ 1 1.138.1- 18 ОООЮО Каркас k p i 5 Z 1 3 г 1

2 -01 КР 2 5 5 5 5 5 5

3 -03 КР4 1 1 1 1 1 1

АЗ 4 1138.1-16 000200 -08 КР13 2 2

-09 КР14 2 2
-10 КР15 2 2

АЗ 5 1.138.1-18 000600 - 02 КР 50 1 1

-05 КР 51 1 1

Ш Ш Росинский
Н. KDHCTT &ОЛ.КО&А
Глконсг П а л ь м  а и

Т И П КРИВАКМН
Ст.инж (̂ а м а р и н а
С Т И Н * СИМОНОВА

1.13&M& 0 4 0 0 0 0

Каркас пространственным 

КП 24. КП25 КП 26

[ Щ л т е к т а
-Р- 1 1

Аистов

цниизп ♦НИАИЩА

UHB. Ы° П01А. ПОДПИСЬ U ЛАТ К fc3AI*UHfcN(

Обозначение Н а и м е н о в а н и е
Кол. НА ИСПОЛН. 1138.1-18 040000 -

01 02 03 04 05
П р и м е ­
ч а н и е

АЗ 1.1381- 18 000600-04 К а р к а с  КР52

АЗ 1.138.1-18 000400-07 КР 35

АЗ 1138.1-1В 000300-08 КР24
АЗ 11381-18 000700-05 КР 62

А Ь 1.138.1-18 001200-01 Петля строповочна*ПС2
-02 П С З

Л е т а л и

Стержень гнутый а и  \аА ю 1.1381- 18 000001

и 1.1381-18 000001- 01 4Н2

<1>6АЩ ГОСТ5181-82
БЧ 12 1.138.1- 18 000066 L*- 5 4  8 0 1.22кг

000067 L--4880 1.09 кг
0000  68 L - 4 2 8 0 0 .9 5 к г

U58-16 040000
лист

7
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Об о з н А Ч Е Н ие М а р к а Рис.

МАССА,

КР

1.139.1-18 040000 K im 1 37,25

-01 КП 25 2 32,26

-02 КП 26 3 28,42

63

A J l

з-з

КАРКАСА П03.5, ОТРЕЗАТЬ ПРИ СБОРКЕ (НА СЕЧ. 1-1,2-2 ПОКАЗА­

НО ПУНКТИРОМ).

1158.1-16 0 4 0 0 0 0  СБ

Ка р к а с  п р о с тран с тв ен н ы й

КП  2 4 ,  К П 2 5 ,  КП 26 
С Б О Р О Ч Н Ы Й  Ч Е Р Т Е Ж
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Обозначение Марка Рис.
МАСС̂
КР

1.138-1* 18 040000-03 КП 27 i 37,25

-04 КП 28 2 32,26

-0S КП 29 3 28,42

гг
ст

ill
Н

■т 5

2*2 3-3

5-5

КАРКАСА ПОЗ. 5, ОТРЕЗАТЬ ПРИ СБОРКЕ (НА СЕЧ. 1*1,2*2 ПОКАЗА­
НО ПУНКТИРОМ).

1.138.1-18 040000 -03 СБ

Каркас пространственный

КП 27, КП 28, КП29
Сборочный чертеж

СТАДИЯКасса НЛСШТАБ

Р
см
ТАБЛ.Нач.отаРосинский

Н КОНТРБШОВА
ГлкОЖГПАЛЬМ АН- ЛИСТ 1 ЛИСТОВ 1
ГИП КРИВАКИН

ЦНИИЗПжИЛИЩАСг. инж СИМОНОВА
Ст.мнж Самарина Ф-. J

913ПЯ 65 Формат АЗ
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сОос: О б о з н а ч е н и е Н а и м е н о в а н и е
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РИС.1 Рис.2
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БЧ 2 1.156.1- 1Й00ОО46 6  130 31 30 26» 21 16 13 12 Ю 8 6 0,02 кг

О б о з н а ч е н и е М арка
Размеры, мм

М асса,
кг

Рис,
£

1.138.1-18 000400 KP2S 6100 3,34
-01 КР29 6000 3 26t
-02 КРЗО 1 5500 з.оо
-03 КР 31 5400 2,94
-04 КР 32 3100 1,10

-05 КРЗЗ 2500 1,38
-06 КР34 1160 0,76
-07 КР 35 2 980 0,64

-08 КР36 160 0,50
-09 КР37 560 0,38
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ч а н и е- 01 0 2 оъ 04 05 06 07 0 8 0 9

Л е т а л и
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S') 1 1.138.1-18 000003 V- 6 3 8 0 1 i 1 , 4 2 к г

000004 1 - 6 2 8 0 2 1 ,4 0  КГ
000005 Ь  6240 2 1 ,3 9  к г

000006 Ь 6 2 0 0 2 1 ,3 8  кг

000007 €-6100 2 1,36 КГ

000008 €*бооо 2 1,33 кг
000009 €-- S160 2 1,28 кг
00001 о €--5 6 8 0 2 1,26 кг
000011 €=56-10 г 1,2 5  к г 1

000012 € = 5 6 0 0
— —

) 2 1,7.4 к г ,
4 > 5 6 р 1 П0СТ61П-6О

Б4 2 1138.1-18 000046 €--200 3 2 3 2 32 31 31 30 29 29 29 26 0 ,0 5  кг
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КГ
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1158.1-16 00 0500 КР38 6 380 3,80
-01 КР39 6280 3.76
-ог Кр40 6240 3,74
-оз КР41 6200 3,69
-о4 КР42 6100 3,63
-05 КР 45 6000 3.56
-06 КР44 57 80

-07 КР45 5680 3 39
-08 КР46 5640 - ? з Г
-09 КР 47 5600 3,32

Я а ч о т а Росинским
Н. Ко н т р . ВОЛКОВА
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Ка р к а с  
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J
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Ф п х л к А К Т  АЗ
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<рслт ГОСТ 5181-82
64 1 1.1381-18 000014 С- 5500 г 1,22 КГ

000015 Ь  5400 2 1; 20 КГ

000017 €= 4150 2 { 05 кг
000019 6 4 1 5 0 2 Oj.92 КГ

000020 €'-3550 2 0/19 КГ

000021 €-3580 2 0,15 к г

000023 €=3200 2 <уи кг
000024 6  3100 2 0,69 кг

000025 С? 2180 2 0,62 кг

фБВр! ГОСТ 6121-80
Й 2 1.1381-18 000046 €--200 28 21 24 21 18 17 16 16 14 0,03 КГ.

. Обозначение М а р к а
Р а з м е р ы , и м М а с с а ,

к г€
1 .1 3 8 .1 - 1 8  0 0 0 6 0 0 К Р  4 8 5 5 0 0 3 28

- 0 1 К Р 4 9 5 4 0 0 3 ,2 1
- 0 2 К Р  5 0 5 1 5 0 2; 8 2
-0 3 K P S 1 4 1 5 0 2 ,4 7

- 0 4 КР 52 3 5 5 0 2 ,1 2
- 0 5 КР 51 3 3 8 0 2 ,9 1
- 0 6 К Р  54 3 2 0 0 1 ,9 0
- 0 7 КР 55 3 10 0 1; 8б

- 0 8 К Р  56 2 1 8 0 1 ,6 6

Нлн.отд.1нэсинский
Н контр. ВОЛКОВА
и д м Е н ь ш м Ш !  т*т
т и п КриВАКИН

__
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КР4 8 -  KPS6
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Р см.
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ШАГ ZOO

М И Н _ ,! ^\T0CT 14098-68-КГ2
e

оr ;

u>

000029 €=2500 2 0,55 кг
000030 €=2000 2 0 ,4 4  кг

000032 1- П 8 0 2 0,40 кг

000036 С - 1180 2 0 ,2 6  кг

000040 €= 880 2 0 2 0  кг

000045 €■ 580 2 Ч 1 5 к г

<̂> 5 Вр1 ГОСГ бт 21- 80

Б4 2 1138.1-18 000046 €=200 1 3 15 10 9 6 5 3 0 ,0 5 к г

О Б О З Н А Ч Е Н И Е « А Р К А
P A 3 M E I

t
Р Ы , M « М а с с а ,

КГ
1138.1-18 ООСЛ О О KP 51 2600 1,55

i

i

»

- o t KP 58 2500 1.49
1 . 1 3 & . 1 - 1 8  О О О Ю О- 0 2 KP 59 2000 1,18

- 0 3 KP60 П б О Л91 Ка р к а с  
КР51...КР65

Сгллия М а с с / Масштаб

р СМ-
ТАБЛ

'04 KP 61 1180 0,10 Начота. \осынский'ЖР
- 0 5 KP62 8 5 0 0 ,5 5 И-К0НТМ ЗОАКОЬА

nVKDHCT. Пааьман - ЛИСТ I Л и с т о в  1
- 0 6 K P  6 5 5 8 0 Q 3 5 ГЙП КрИВАКИН Ц НИ ИЗ П  Ж И Л И Щ АСтинж 1Симонова

С т и н *. Самарина]
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К О Л . Н А  И С П О Л Н . 1 .1 3 8 .1 - 1 8  0 0 0 8 0 0 - ПрИМЕ

4AUUE- 0 1 0 2 0 3 0 4 0 5 0 6 0 7 0 8 0 9 Ю

Л е т а л  и

<{>4 В р !  П О С Т  6 1 2 1 - 8 0
1 БЧ 1 1 .1 3 8 .1 - 1 8  0 0 0 0 5 2 “6 - 3 5 1 0 13 0  3 2  к г

Ш А Г  2 0 0  X 5
0 0 0 0 5 3 € = 3 2 6 0 13 0 ,3 0  к г

0 0 0 0  5 4 € = 2 9 1 0 13 0  2 1  к г

2
Ш А Г  1 0 0 \  

1

0VO
>т
<N

о

O O O O S 5 € = 2 8 1 0 13 0 2 6  КГ

0 0 0 0  5 6 £ = 2 6 6 0 13 о '2 5  к г

0 0 0 0  59 € = 2 3 1 0 13 0 ; 2 1  к г

0 0 0 0  6 0 €=2210 1 3 0 ,2 1  к г

0 0 0 0 6 1 € - 2 1 0 0 13 0 ,1 9  к г

0 0 0 0  6 2 { > 1 6 1 0 13 0 ,1 5  к г

О/ 0 0 0 0 6 3 € = 1 S 0 0 13 0 ,1 4  к г

€ 0 0 0 0 6 4 €= 9 0 0 1 5 0 ,0 8  к г

\
ГОСТ 1 4 0 9 8 - 6 8 - К Г 2  \

БЧ 2 1 .1 3 8 .1 -1 8  0 0 0 0 5 7 € = 2 4 6 0 35 3 3 2 9 2 8 2 1 2 3 2 2 21 16 1 5 9 0 ,2 3  к г

Обозначение МАРКА
РАзмеры.ям

Масса,
кг€ си

' 1138.1- 18 000800 С1 3510 55 12,12

-01 С2 3260 30 11,31

-02 СЗ 2910 55 10,04

-03 сч 2810 140 9,16

-о 4 С5 2660 30 929

-05 С6 2310 55 1,96

-06 С7 2210 140 1,10

-01 С8 2100 50 1;26

-08 С9 1610 140 Sf62

-09 СЮ 1500 50 5,18

-10 си 900 50 5,12

1 . 1 5 & . 1 - 1 &  0 0 0 6 0 0

С е Т К / 4
С 1 . .  С  1 1

Ст а д и я Ма с с а М а с ш т а б

Р с м .
Т А б Л .

НАЧОТД. 'Росинский ж-Н. к онтр ВОЛКОВА
Гл. к о н о р КАЛЬМАН -i лист I л и сгов 1

гип КрМбАКИН
Ц НИКЗП Ж И Л И Ц АШ

п т т ш п
ХМ ИОНОВА 
1Глилоиид1ТжУ'\
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1 1 ,4 1
10.10

3 ,4 6
6,16
6 ?65
4 ,8 9
2,9 3
1 2 6
14.48
12,39

7 6

t
s -
i
Я

•оо
с . О б о з н а ч е н и е Н а и м е н о в а н и е

КОЛ. Н А 1 И С П О Л Н 1ЕН И 1Г Н З Й . И Й  0 0 0 * 0 0 - Приме-
Ч А Н И Е- 0 1 0 2 0 3 0 4 0 5 О б 0 7 0 8 0 9

Детали
<1>4 8 р 1  ГО С Т 6 1 2 1 - 8 0

Ьк 1 1 .1 3 8 1 - 1 8  0 0 0 0 5 2 £ = 3 5 1 0 1 2 0 ,3 2  кг

0 0 0 0 5 3 6 = 3 2 6 0 12 0 ,3 0  кт

0 0 0 0 5 * 1 6 = г 9 ю 1 2 0 ^ 1  кг

0 0 0 0  5 6 € = 2 6 6 0 12 0 2 5  КГ

0 0 0 0 6 1 € - 2 1 0 0 1 2 0 ,1 9  кг

0 0 0 0 6 3 € = 15 0 0 12 О, 14 к г

0 0 0 0 6 * 1 €-- 9 00 12 0 ,0 8  к г !

0 0 0 0 6 5 & 3 6 0 1 2 0 ,0 3  КГ

0 0 0 0 5 0 6= *(16 0 13 0 ,3 6  KI

0 0 0 0 5 1 Ь 3 5 6 0 13 0 , 3 5  к г

64 г 0 0 0 0  5 6 €= гз*ю 3 5 З У 1 9 2 1 21 15 9 4 0 ,2 2  КГ|
0 0 0 0  5 7 € = 2 9 6 0 4 2 3 6 0 ,2 5  КГ

ГУП

РЬсинсмшВЙ Ж :
ТШ)нтр|&о\коьл 
Тм «знстгТ1ааьман

КривАкин
Шк1

<.138.1-18 000900

Сетка
С 1 2 . .  С  2 1

ит Ма с с а MACUiTAi

р с м .
ТАБЛ.

ЛИСГ I л истов!

ЦНИИЗП Ж И Л И Щ А
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ИН
8Н

Д еталь А

ОБОЗНАЧЕНИЕ

1138.1-16 001 0О1
001 002

МЛГЕРИЛ/1

Д е т а л и

6-26 * 60 ГОСГ103-76 
^ ^ В С Т  3 КП 2 ГОСТ 535-19

tj>8AM ГОСТ51Ы-82 €=250

КОЛ, П р и м е м .

0 ,1 7  кг

0,10 кг

1.136.1-18 001 000

ЙАЧ01Д Росинский И з д е л и е з а к л а д н о е
мн 1

Стлаия! Масса Масштаб

Р. 0,57 150
A u e r I л и с то в  1 
ЦЦИИ1П ЖИЛИЩА

Формат  А А

У
и

ны
 Г

Ш
АД

]1]С
Уч

ПИ
СЬ

 и
 А

М
А
1ьз

а
м

ен
. и

нв
 к!

Обозначение Марка Масса
кг

иза.1-16 оо-Иоо СП 1 1,20
-01 сп 2 5. 24
-02 СП ъ 3 26

*

I
<
Л 3с= ОБОЗНАЧЕНИЕ Н а и м е н о в а н и е кол. ПРММЕЧ

Д ет ал и

м 1 1.158.1-18 000001-02 Сте ржень гнутый /нз 2 Ц34 кг

Пе р е м е н н ы е  д а н н ы е  дл я и с п о л н е н и й:
1.138.1-18 001100 СП1
СБОРОЧНЫЕ ЕАЦЙМЧЫ

АЗ 2 1 1 3 8 . 1 -  18  0 0 0 9 0 0 - 0 4 Се т к а С 16 1 6,8 5 кг
1.158.1-18 001100-01 СПй
Сборочные Единицы

АЗ 2 1 .1 3 8 .1 -  18 0 0 0 9 0 П - П Ц Се т к а  с 17 1 4.69 кг
1.138.1-18 О0Н0О-О2 СПЗ

___ ______ Сборочные е ш и ц ы
2 1. 1 5 8 1 - 1 0  ОПполл пг

С е т к а  cie 1 2 ,9 3 1 а—--v'v'OUU',Uo

1.15Й.Н8 ООН00

Се т м

СП 1, СП2, СПЗ

Стали v Масса МАСЩШ

R
см.

ТЛ6Л.

Л И С I А ИСТОВ L

ЦНИИЗП ш илии|А
Л /
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Рис. 2Рис. 1

R30 R30

О б о з н а ч е н и е М а р к а Рис. а,
мм

М а с с а ,

1 .1 3 8 .  1 -  1 В  0 0 1 2 0 0 ПС  1 1 1 4 0 2.53
-0 1 П С  2 1 0 0 1 , 8 5
- 0 2 псз

2
- 1.05

- 0 5 пс-Ч - 0 ,14

4С£

$

<Xою
rrtоСИ О Б О З Н А Ч Е Н И Е Наименование кол. Примем

Д е т а л и

БЧ 1 1 .1 3 8 .1 -  18  0 0 12 0 1 Ф8АГ ГОСТ 5181-82. С - Н О 1 0 ,0 4  к г

П е р е м е н н ы е  д а н н ы е д л я  и с п о л н е н и й *.

1.13 8 .1-18  0 0 12 0 0 ПС1
Д е т у м и

БЧ 2 1.13 8 .1- 18 0 0 12 0 2 <р16АсВГОСТ5181-82,£1Я0 1 2; 49 кг

1 .1 3 8 .1 -1 8  001200-01 ПС 2
Л е та л и

БЧ 2 1.158.1- 18 001203 <|>14АсП ГОСТ 5181-82,£’ 1500 1 1,81 кг

1.13 8 .1-18  0 0 12 0 0 -0 2 псз
Л етали

БЧ 2 1.13 8 .1-1 В 001204 ф12Асй ГОСГ5181-82,6 W 0 1 1.01 КГ.

1 .1 5 8 .1 -1 8  0 0 12 0 0 -0 3 пс4
Д е т а л и

БЧ 2 1-13 8 .1-18  0 0 12 0 5 фЮ АсП ГОСТ 5181-82,t w o 1 0 1 0  кг

1 .1 5 8  1 - 1 8  0 0 1 2 0 0

П е т л я  с т р о п о в о ч н а я
П С 1 . . .  П С 4

С гл ш ПАССА Ма с ш та б

р см.
ТАБЛ.1 Щ Росинский

К КОНТР- Волкова
Гл. конец Па л ь  млн Лист 1 Л и с т о в  1
Тип 1фиВАКИН

Ц Н Н И З П  Ж И Л И Щ АСт.инж Сим о н о в а
аинж САНАМ! НА

гтв 19 Ф о р м а т  А^>
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М а р к а  
э л е  m e  н т а

80

И з д е л и я  А Р М А Т У Р Н Ы Е

А Р М  А Т  У  Р А  К  А А С С А

A-I Л с * и A ill
ГОСТ 578f'82

Ф 8 Фп ИТОГО 1̂0 Ф<г Ф14 Ф 16 итого ф 6 Итого Ф 4 Ф5 Итого Ф « Итого ф 8 ИТОГО '6*60 ИТОГО
1 : ;

1,10 30. оЛЗНЧ30.25-30'150Т'1.1 0,08 2,32 2,40 2.02 2,02 10,73 10,79 10,20 3,53 13,73 28,94 0,20 0,20 с,4о 0,40 0,50 0,50
ЗНЧ36.25.30*150Т'1Л 0,08 г , г г 2,40 2,02. 2,02 11,90 11,90 12,28 3,82 16,10 32,42 0,40 0,4 0 0,80 0,80 1,00 1,00 2,20 34,62
ЗНЧ60.25.30*150Т'1.1 0,16 2,32 2,48 7,24 7,24 21,30 21,30 21,50 6,68 28,18 53,20 0,40 0,40 0,80 0,80 1,00 1,00 2,20 61,4°
3H4 66.2S.30M50T-U 0,16 2,32 2,48 7,24 7,24 22,64 22,64 23,58 7 1 7 30,75 63,11 0,90 0,90 1,80 1,80 2.25 2,25 4,95 68,06
ЗНЧ30.24.30'150Т'М 0,08 2,32 2,4о 2,02 2,02 10,73 10,79 9,62 3,53 13,15 28,36 0,20 0,20 о,4о а,4о 0,50 0,50 1,10 29,46
3H436.U.30'tS0T“1.1 0,08 2,32 2,4 0 2,02 2,02 11,90 11,90 11,57 3,82 15,39 31,71 0,40 0,40 0,80 0,80 1,00 1,00 2,20 33,91
ЗНЧ 60.24.30*150T'1-1 0,16 2,32 2,48 7  24 7,24 21,30 21,30 2034 6 68 27,02 58,04 0,40 0,40 0,80 0,80 1,00 1,00 2,20 60,24
3H466-24.3Q-f5Q7'1.1 0,16 2,32 2.48 7 ,г4 7,24 22,64 22,64 22,29 7,17 29,46 61,82 0,90 0,90 1,80 1,80 2,25 2.25 4,99 66,77
ЗНЧ60.25-30*150Т'11*2 0,16 2,32 гм 7,24 7,24 21,30 21,30 20,92 6,68 27,60 58,62 о,4о 0,40 0,80 0,80 1,00 1,00 2,20 60,82.
ЗНЧ66.25.30-150T-1.J-3 0,16 2,32 2,48 7,24 72 4 22,64 22,64 22,87 7 ,1 7 30,04 62,40 0,90 0,90 1,80 1,80 2,25 2,25 4,95 67,35
3H466.2S.30-150T'U2 0,16 2,32 2,48 7,24 7  24 22,64 22,64 2300 7 ,1 7 30,17 62,53 0,90 0,90 1,80 1,80 2,25 2,25 4,95 67М
ЗНН60.25.30-150Т-1.Г2Н 0,16 2,32 2,4 8 7,2 4 7,24 21,30 21,30 20,92 6,68 2760 58,62 о,4о 0,40 0,80 0,80 1,00 1,00 2,20 60,82
ЗНЧ66.25.30*1507-1.1-ЗК 0,16 г,ъгГ2,4$ ?24 7,24 22,64 22,64 22,87 7 ,17 30,04 62,40 0,90 0,90 1,80 1,80 2,25 2,25 4,95 67,IS
3H466.25.30-1507-1.I-2H 0,16 4 ,3 2 2,48 7,24 7,24 22 64 22,64 23,00 7 17 30,17 62,53 0,90 0,90 1,80 1,80 2,25 2,25 4.9S 67,48
3H434.25.30-150T-2.1 0,08 2,32 2.40 2,02 2,02 11,13 11,13 12,55 3,64 16,19 31,74 0,20 0,20 0,40 0,40 0,50 0,50 1,10 32,84
ЗНч40.25.30-150Т-2.1 0,08 2,32 2,4-0 3,62 3,62 12,22 12(22 14,64 3,93 16,57 36,81 0,40 0,40 0,80 0,80 1,00 1,00 2,20 39,01
ЗНЧ64.25.30-150Т-2.1 0,16 2,32 2,48 7,24 7,24 21,66 21,66 23 85 6,85 30,70 6208 0,40 0,40 0,80 0,80 1,00 1,00 2,20 64,48

‘ ЗНЧ34.25.30*1507-1.2 0,08 2,32 2,4о 2,02 2,02 11,13 11,13 12,55 3,64 16,19 31,74 0,20 0(20 0,40 0,40 0,50 0,50 1,10 32,84
ЗНЧ40.25.30-150Т'1.2 0,08 2,32 2,40 3,62 3,62 12,22 12,22 14,64 3,93 18,57 36,81 0,40 а,4о 0,80 0,50 1,00 1,00 2,20 36,01
ЗНЧ64 25.30*1507*1.2 0,16 2,32 2,48 7,24 7,24 21,66 21,66 23,85 6,85 30,70 62,08 0,40 0,40 0,80 0,80 1,00 1,00 2,20 64,48

■ ЗНЧ 29-25.30 1507 3.1 0,08 1,16 U 4 2,02 2,ог 10,68 10,68 9.45 3,55 13,00 26,94 0,20 0,20 0,80 0,80 0,84 0,84 1,84 28,78
ЗНЧ 35.25.30*150 7-3.1 0,08 1,16 1,24 г,ог 2,02

4,04
11,90 11,90 11,53 3,88 15,41 30,5 Т 0,4 0 0,40 1,20 1,20 1,з4 1,з4 2,94 33,51

ЗНЧ 59.25.30* 150т-3 1 016 1,16 1,32 4, о4 21,30 21,30 20,75 6,86 27,61 54,27 0,40 0,40 1,20 1,20 1,34 1,з4 2,94 51 г\

B P 'I
ГОСТ 6727'80

Вс е г о

И З Д Е Л И Я  ЗА К Л А Д И  ЫЕ
А р м а т у р а  к л а с с а

Л-1 A -  hi

Гост 5731 *аг

Пр о к а т  м а р к и

Всгз кп 2
Гостюз-76

В се го

Общий 
Ра с х о д  

к г

ШТгд
Н.КОНТР
Га консг
Тип _
СтинХ
С т и н *

Росинский
Волкова
Пальмой 1
КРИВА КИН 
С И М О Н о зл 
Ца МАРИНА ~м

1. 138 1 *18 OOOQOOPC

Ведомость расхода
СТАЛ И

Сшил Л и с т  |А и с т о е

Ц Ш Ш П ж и л и щ д
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М  АРКА
ЗА Ем £нТ4

И з д е л и е  а р м а т у р н ы е

А Р М А Т У Р А  К Л А  С С А

A-I А с - и ми
Гост 5 7 8 1  - 82.

ф 8 01 г ИТОГО 010 Ф12 0 1 4 Ф16 Итого фб Итого 0 4 0 5 Итого 0 а Итого 0 8 Итого - 6*60 Итого

3H465.25.30 -1S0r-3.f 0,16 1,16 i,3 2 7,24 7Т2Д 22,61 2 2 ,6f 22,83 7 ,2 3 30,06 61,23 0,90 0,90 2 .20 2,20 2,59 2,53 5 6 9 66, з г

ЗНЧ 59.253 Q~ 150 Т-3.1 *2 0,16 1,16 1,32 4, о4 4 ,о 4 21,30 21,30 20,17 6 ,8 6 27,03 53,69 0,4-0 0,40 1,20 1,20 1,34 1,з4 2,э4 56,63

3H465.25.30-15QT-3.f-3 0,16 1,1Ь 1.32 7 ,2 4 7 2 4 22,61 22,6 f 22,12 7 ,23 29,35 60,52 0,90 0,90 2,20 2,20 2,59 2,53 5,53 66,21

3H465.25.30-15QT 3.1 -2 0,16 1,16 1,32 7,24 7,24 22,61 22,61 22,25 7,23 29,48 60,65 0,90 0 ,90 2 ,20 2,20 2,59 2,53 5,69 66,34
ЗНЧ59.25 30'150Г'3.1*2Н 0,16 1,16 1,32 4 ,а 4 4 ,о4 21,30 21,30 20,22 6 ,86 27,08 53.74 о,4о 0 ,40 1,20 1,20 1,34- U 4 2,94 56 ,68
3H465.25.30-f 50Т*3f-3H 0,16 1,16 t , j a 7 ,24 7 .24 22,61 22,61 22,19 7,23 23,42 60,59 0.90 0,30 2,20 2,20 2,53 2,53 5,69 66 28
3HM65.25.30-150r-3.f-2H 0,16 1,16 1 ,32 7 ,2 4 7 2 4 22,61 22,61 22,30 7,23 23,53 6о,70 0,90 0,90 2,20 2,20 2,53 2,59 5,63

>

66,36
ЗИМ29,24.30'150Т*3 f 0 ,08 1,24 2 ,02 1,02. 10, «8 10,68 8,52 3,55 12,47 26,41 0,20 0,20 0 ,80 0,80 0,84 0,84 1,84 28,25
ЗНЧ 35.24.3Q-150T- З.^ 

ЗНЧ 59.24 3O-I50T-3.1

0,08 1.16 1,24 2 ,0 2 2 ,02 11,90 11,30 10,86 3,88 14,74 23,90 0,40 0,4о 1,20 1,20 1,з4 1,34 2,з4 52,84

0,16 1,(6 1,32 4 ,о4 4 ,04 21,30 21,30 13,64 6,86 26,50 53,16 0,40 0,40 1,20 1,20 1,з4 1,з4 2 ,94 56,10
ЗНМ 65 24 30-150 Г -3.1 0,16 1,16 1,32 7 ,2 4 7 ,2 4 22,61 22,61 21,58 7,23 28,81 59,98 0,90 0,90 2,20 2,20 2 ,53 2,59 5,69 65,67
ЗНМ29.25.3>0~!50Т-1,3 0,08 1,16 1Д4 2 ,02 2 ,0 2 . 10,68 10,68 3,45- 3,55 13,00 26,94 0,20 0 ,20 0,80 0,80 0,84 0 ,84 1,84 2 8 7 8
ЗИМ 35.25.30~f 5QT - f . 3 0,08 U 6 1,24 2 ,0 2 2 ,02 11,00 11,90 11,53 3 ,86 15,41 30,57 0,40 0,4о 1,20 1,20 1,34 1 ,34 2 ,34 33,51ЗНЧ 53.25.30 -150 Т-1.3 0,16 1,16 1,32 4 ,о 4 4,о4 21,30 21,30 20,75 6 ,8 6 27,61 54,27 0,40 о,4о 1,20 1,20 1,34 1,34 2 ,3 4 57,21
ЗНЧбЬ,25.оО*150Г-1 3 0,16 (,16 1 .32 7,2 А 7 ,24 22,61 22,61 22 ,83 7 ,2 3 30,06 61,23 0,90 0,9В 2,10 2,20 2.S9 2,53 5 69 6 6 ,9 2ЗНЧ58 25.30-1507*13*2Н 0,16 1,16 1 ,32 4 ,о 4 4 ,о 4 21,30 21,30 20,17 6 ,86 27,03 53,69 о,4 о 0 ,40 1 ,20 1,20 1,34 1 ,з4

1

2 ,94 56 ,63ЗНЧ 6S.2S.30'150T'1.3*3K 0,16 JM 6 1 ,32 7,2 4 7 ,24 22,61 22,61 22,12 7 ,23 29,35 60,52 0,90 0,90 2,20 2,20 2,59 2 ,53 5,69 66,213HM65.25.30-150T-f.3-2H 0,16 1.16 1 ,32 7,24 7,24 22,61 22,61 22,25 7 ,2 3 23,48 60,65 0,90 0,30 2 ,20 2,20 2,59 2,59 5,69 66, з4
ЗНЧ 59.25.30-f SOT- J.3-2 0,16 J , le

1,16

1,32 4, оД- 4 ,о 4 21,30 21,30 20,22 6 ,86 27,08 53,74 0,4о о ,4о 1,20 1,20 1,з4 1 ,з4 2 ,94 56,68
ЗНЧ 65.25.30 - 15QT-1.3-3 0,16

1,32 7, гк 7 ,2 4 22,61 22,61 22,19 7 ,23 19 ,42 60,59 0,90 0,90 2 ,20 2,20 2 ,53 2 ,59 5,69 бб OR
ЗНЧ65.253О-150Г-).3-2 0,16 1,16 

1 4 Г
1,32 7 ,24 7,24 22,61 22,61 22,30 7,23 29,53 60,70 0,90 0,90 2 ,20 2,20 2 ,53 2 ,5 3 5 ,69

to

66 ,36■ Знм?я 943ГМЧПТ-1 3 0 08Oni'tJ, 4*fi)U l3vl 1 О
ЗНЧ35.24.30-f50T -1.3 о,оа~~

1.16 

1 16

1 ,2 4 2,02 2 ,02 10,68 10,68 8,92 3,55 12 ,47 26,41 0,20 0,20 0,80 0 ,80 0 ,8 4 0 ,84 1 ,8 4 28,25

3H45S.2 i30-150r-f.3 0,16

*, 10 

1 16

1,24 2 ,02 2 ,02 11,90 11,90 10,86 3 ,8 8 14 ,74 29.90 0 ,40 о,4о 1,20 1,20 1 .з4 1 .34 2 ,3 4 32 ,84

ЗНЧ65.24.30- 150Т-1.3 0 16

• и о

1 1C.

1,32 4 ,04 4,о4 21,30 21,30 19,64 6 ,8 6 26,50 53,16 о,4о 0,40 1,20 1,20 1,34 U4 2 ,9 4 56,10

ЗНЧ 58.25.30 - 15QT-3.3

vi iu

0,16

|,1Ь 1,32 7 ,24 7 ,24 22,61 12,61 21,58 7 ,23 28,81 59,98 0,90 0 ,90 2,20 2 ,20 2 ,5 9 2 ,59 5,69 6 5 6 7

3H464.2S.30- 150Т-3.3 0,1в
0,16 4 ,0 4 4 ,о 4

7 ,14

21,30

22,53

21,30

22,53

20,00

22,08

6 ,85  

7,г г
26,85

29,30

52,35

59,23

0,4 0 

0,90

0,40

0,90

1,60

2 ,60

1,60

2 .60

1 .68

2 ,9 8

1,68

2 ,93

3 ,6 8

6 ,43

56,03

65,72
0,16 7 ,24

В р - 1
Гост 6 7 2 7 ' 8Q

Всего

И 3 Д Е Л  И Я  3 А К Л А Д И Ы Е
А р м а т у р а  к л  а с са [Прокатмарки

А*1 A - w
ГОСТ 5781-82

Вег3 КП2

(ост 103 *76

Вс е г о

Об щ и й
расход

кг

1.138.1 48 000000 PC
Jm

11309 82 Формат А5
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М  А Р М  
Э Л Е М Е Н Т А

И з д е л и я  а р м а т у р н ы е

В с е г о

И  З Д  Е Л  И Я З А К Л А Д Н Ы Е
А Р М А Т У Р А  КЛАССА А р м а т у р а  к л а с с а Прокат марки

Всего

О б щ и й
р а с х о д ,

К Г
A  - I  A С - 1  A - iff B p -X A-I а - й В с т з  К П 2

Г  O C T  5 7 8 1  *  8 2 Г О С Т  6 7 2 7 - 8 0 Г о с т  5 7 8 1 -  82 Гост ю з - 7 6
Ф 8 ф\1 И т о г о * 1 0 ф 1 2 * K * 1 6 И т о г о фб И т о г о * 4 565 И т о г о $ 8 И т о г о * 6 И т о г о - 6 * 6 0 И т о г о

ЗНЧ58 2 5 .3 0 - 1 $ 0 Т '3 .3 '2 0,16 0,16 4 , o 4 4 , o 4 2 1 , 3 0 2 1 , 3 0 1 9 , 4 7 6 ,8 5 2 6 ,3 2 5 1 , 8 2 о А о 0 ,4 0 1,60 1,6 0 1 ,6 8 1 , 6 8 3 ,6 8 55,50

6 5 , 0 5
3 H 4 64 .2S .3 0- 15 Q T-3 3-3 Q , . 6 ~ 0,16 7, 1 4 7 , 2 4 2 2 ,5 9 2 2 ,5 9 2 1 , 4 1 7 , 2 2 2 8 ,6 3 5 8 ,6 2

—1. , 
0 , 9 0 0 ,9 0 2 , 6 0 2.60 2 , 9 3 2 , 9 3 6 , 4 зз н ч б 4 . 2 & . з о - 1 Ш - з . з - 2

-
0,16 0,16 ^ 2 4 7 , 2 4 22,53 22 ,5 3 2 1 , 4 5 7,П 2 6 , 6 7 58 ,66 0 , 9 0 0 , 9 0 2 , 6 0 2,60 2,93 2  93 6 , 4 з 65  093H<i58.1S.3(H50T-3.3-2H 0,16 0,16 4 , 0 4 4 , o 4 21 ,3 0 2 1 , 3 0 1 9 , 4 7 6 , 8  5 2 6 , 3 2 5 1 ,  S 2 0,40 0,40 1 , 6 0 1,60 1,68 1 , 6 8 3 , 6 8 55 ,5 0ЗпЧЬтаЗ.ЗО tjOT v.U ЗН 0,16 0,16 7, IK 7 2 4 2 2 , 5 9 2 2 , 5 3 2 1 , 4 1 7 , 2 2 2 8 , 6 3 53 ,62 0,80 0,90 2,60 2,Ь0 2 , 9 3 2 ,9 3 6 , 4 з 6 5  0 5ЗН1ь4.^5.30 l5QT^3'3fcH 0,16 0,16 7 , 1 4 7 2 4 2 2 , 5 9 2 2 ,5 3 2 1 ,4 5 7 , 2 2 2 8 , 6 7 5 8,66 0,90 0,9 0 2,60 1 .6 0 2 , 9 3 2 , 9 3 6,4 з 6 5 , 0 3ЗНЧ 5 82 43 0- 15 0Г *3 .3 - r - -------
0,16 0,16 4 , o 4 4 , o 4 2 1 , 3 0 2 1 , 3 0 1 8 , 9 4 6 , 8 5 2 5 , 7 9 5 1 ,2 3 о ,4 о 0,4-0 1,60 1,60 1 , 6 8 1 , 6 8 3 ,6 8 5 4 , 3 73 H 4 64 .24 .3 Q -1 5 0T -3 .3  ̂ '*-1
0,16 0,16 7 , 2 4 7  2 4 2 2 , 5 3 2 2 ,5 9 2 0 , 8 8 7 , 2 2 2 8 , 1 0 58 ,0 3 0 ,30 0,90 2 , 6 0 2,60 2 ,9 3 2 , 9 3 6 , 4 3 6 4 , 0 33H45Q.25.3Q-15>0T-4.1 0,16 2 , 3 2 2 ,4 8 4 , 0 4 4 , 0 4 1 6 , 5 9 16 ,59 1 8 , 1 7 5,15 2 3 ,3 2

2 6 , 1 1

4 8 , 0 1 0,30 0,30 0 ,6 0 0,60 0 , 7 5 0 7 5 1 , 6 5 4 9 , 6 63 H 4 5 6 .2 5 .3 0 - I 5 0 i '4 f 13,16 2 , 3 2 2 , 4 b 4 , 0 4 4 , 0 4 1 8 , 7 6 1 8 , 7 6 2 0 ,2 5 5,86 5 1,3 9 0,30 0, З С 0 6 0 0,60 0 , 7 5
7

0 , 7 5

0 , 7 5
1 . 6 5
1 . 6 5

5 3 ,0 -4  
6 1 ,  о 5

3 ^ б 2 - Ш 0 * 1 5 О Т - 4 . 1 0,16 2 , 3 2 2 , 4 8 7 , 2 4 7 , 2 4 2 0 , 8 8 2 0 ,8 8 22,31 6 ,4 9 2 8 , 8 0 53 ,40 0,30 0,30
?

0 , 6 0 0,60 0 , 7 5
3 H 4 5 0 .2 5 3 0 -1 5 0 T -1 .4 0,16 2 ,3 2 2 , 4 8 4 , 0 4 4 , 0 4 1 6 , 5 9 16,53 1 8 , 1 7 5 , 1 5 23 ,з г 4 8 , 0 1 0 , 3 0 0 , 3 0 0,6 0 0,60 0 , 7 5 0 , 7 5 1 , 6 5 4 9 , 6 6
3 H 4 5 6 .W .3 ( M 5 0 T - f .4 0 ,1 6 2 ,3 2 2 , 4 8 4 ,  o 4 4 , o 4 1 8 , 7 6 1 8 , 7 6 2 0 , 2 5 5 , 8 6 26,11 5 1 ,3 3 0, 3 0 0 , 3 0 0,60 0,60 0 , 7 5 0 , 7 5 1 , 6 5 5 3 , 0 4З Н Ч 6 2 .2 5 3 0 - 1 5 0 Т - 1 Л 0, 16 2,3 2 2 , 4 8 7 , 1 4 7 2 4 2 0 , 8 8 2 0 , 8 8 2 2 ,3 1 6 , 4 9 2 8 , 8 0 59 ,4 0 0 ,30 0 , 3 0 0,60 0 ,6 0 0 , 7 5 0 , 7 5 1 , 6 5 6 1 , 0 5З Н Ч 2 2 . 2 5 . 3 5 - 1 Ш - 8 . 7 0 , 0 8 2 , 3 2 1 , 4 0 1 , 4 0 1 , 4 0 8 , 4 4 8 , 4 4 7 , 4 2 3,01 1 о , 4 з 2 2 , 6 7 £ 2 ,6 7

Т ^ з с Г
3 H 4 1 6 .2 5 .3 5 - 1 5 0 T - 8 .7 0,08 2 , 3 2 2 , 4 0 1 , 4 0 1 , 4 0 5 , 9 7 5 , 3 7 5 , 3 4 2 ,1 3 7 , 5 3 1 7 ,3 0
3 H 4 1 0 . 2 5 . 3 5 M 5 0 T - & 7 0 , 0 8 2 , 3 2 1 , 4  0 i , 4 o 1 , 4 0 3 , 5 9 5, S 3 3,28 1 , 3 7 4 , 6 5 1 2 , 0 4 ^ , 0 4ЗНЧ 22 Ч5.Ъ5-\т -7.Ь 0 , 0 8 2 , 3 2 2 , 4 0 t , 4 0 1 , 4 0 8 , 4 4 8 , 4 4 7 , 4 2 3 . 0 1 1 0 , 4 3 2 2 , 6 7 - 1

2 2 , 6 7
1 7 , 3 0

ЗНЧ 1 6 .2 5 ,3 5 - 1 5 0 T - 7 . 8 0 , 0 8 2 , 3 2 2 , 4  0 1 , 4 0 1 , 4 0 S, 9 7 5 , 9 7 5 , 3 4 2 , 1 3 7 ,  S 3 1 7 , 3 0
------- - -

ЗНЧ 1 0 .2 5 .3 5 - 1 5 0 Г - 7 8 0 , 0 8 2 ,3 2 2 , 4  0 l , 4 o 1 , 4 0 3 ,5 9 3 ,5 3 3 , 2 8 1 , 3 7 4 , 6 5 12,  0 4 1 2 ,  о 4
ЗНЧ 2 2 .2 4 .3  5 *1 50  T ~ 8.'7 о , 4 г 2 , 3 2 2 , 7 4 i ,4q 1,4-0 8 , 4 4 6 , 4 4 7 ,  o T 3 ,0 1 10 ,02 2 2 , 6 0 2 2 , 6 03 H 4 1 6 . 2 U 5 - 1 5 0 T - 8 . 7 0 4 2 2 , 3 2 2 , 7 4 1 , 4 q 1 , 4 0 5 , 9 7 5 , 9 7 5 , 0 5 2 , 1 3 7 2 4 1 7 , 3 5 1 7 , 3 5 ~
З Н Ш 0 .2 4 . 3 5 - 1 5 0 Г - 8 . 7 0 , 4 2 2 , 3 2 2 , 7 4 1 Л 0 1 , 4 o 3 ,5 3 ~ 3 , 5 9 3 , 0 9 1 , 3 7 4 , 4 6 1 2 , 1 9 12,1.9
З Н Ч 2 2 .2 4 . 3 5 - 1 5 0 Г - 7 8 0 ,4 -2 2 , 3 2 1 , 7 4 1 , 4 0 1 , 4 o 8 , 4 4 8 , 4 4 7 , 0 1 3 ,0 1 10,02 2 2 ,6 0 2 2 , 6 0
3 H 4 1 6 . 2 A . 3 5 - 1 5 0 T - 7 8 0 , 4 1 2 , 3 2 2 , 7 4 1 , 4 0 1 , 4 0 5 , 9 7 S, 9 7 5 , 0 5 2 . 1 9 7 ,2 1* 1 7 , 3 5 1 ^ 3 5
ЗНЧ1 0 . 2 4 - 3 5 - 1 5 0 7 - 7 . 8 o , 4 a 2 , 3 2 2 , 7 4 1 , 4 0 1 , 4 o 3  59 3,-53 3 ,0 9 4 . 4 6 1 2 , 1 9 12jiT

Лист
1 . 1 3 8 . 1  - 1 &  Q O Q O Q Q P C
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Наименование материала

И ЕДИНИЦА ИЗМЕРЕНИЯ

Код Код И МАРКА ИПЕЛИЯ, КОЛИЧЕСТВО ИIA MAрку

материала
ЕА.
мзм.

1
чД О  
00 ГО
о , :  

<*» 1 
Sg’ i- 
х Р(О 1Л
00 Н. Т- 
^  ю «

g * P

-*■ ю о 
ю х  *л< о-х —  
Lr> гО (

о
СЧ1t-- ^  1csj O J-

3 : 40 О< °Т 1Пао лг ■*'
LP fO 1

In о Os f° ч- .О 1Л -г-.
о» ы 1

s s ?
1Л ГО

«
Оо о 
се го _  
§=г ^  

,1
ы  о  >- 
5-ю о
Ю __ Lo
03 ас Т

о ^ *т*СЧ OJ 1

*п 12 «о £ "7
1г» ЗГ 1 ГО

о^г -гOJ

CD "Г
Lnar * 

го

g S

WvD t-r ̂  P  
Ю If»

a s  ■

§!Й Т

щ

s ° l
to =г *** 
(nx ‘rO

cj in tC OJ -r

CD XT U> 
Ч» 3C ~

Ю •

s k ° foJ U>T s  w »
Sivi ►!
oa 21 m
U * T

Ю • a-

&S?1?

Й Й 5

S ® 5

ro c

«о о  *
g * - ?  
csl in  -
t- ou *f

ф К

& :r{ £  
40 jo

о *V 4 - cy
CM

Ю VP о 
®  7 lfl 
‘" X TrO '

1
rCl О  
О  to ^
Su>  o i 

<M ***

£ ? S

" ’ S '

4 НЕДЕЛИМ АРМАТУРНЫЕ

? АРМАТУРА СТЕРМ НЕВАЯ КЛАССА Аг1Г0СТ57ЬН2

3 <Г>6 КГ 0934 0QQQ )Ю0 1010 1G6 оов 0,0В 0,16 0,16 0,06 0,08 0,16 0,16 0,16 0,16 0,16 0,16 0,16 0,16 0,0ft

Ч Ф12 КГ 0933 0 0 00 11001010 166 2,32 2,32 2,32 2,32 г , г г 2,32 2,32 2,32 2,32 2,32 2,32 2^2 2,32 2,32 2,32

5 АРМАТУРА СТЕРНЕВАЯ КЛАССА АЙГ0СТ57&Ш

6 *>Ш, КГ 0933 2705 Н00 1022 166

7

ft

4>12, КГ 0933 2705 11001021 166 2,02 2,02 2,02 2,02 2,02

фИ» КГ 0933 2705 И00 1021 166 7,24 7,24 7,24 Г ,24 7,24 7,24 7,24 7.24 7,24 7.24

9 ДОЛАТУРА СГЕРНШЕШ КЛАССА А§П)СГ5Л81‘82

10 Р е , кг 0934 00001100 1030- 166 Ю,7Ч 11,90 21,30 22,64 10,19 11,90 21,30 22,64 21,30 22,64 22,64 21,30 22,64 22,64 11,13

И АРМАТУ ил ПРОВОЛОЧНАЯ КЛАССА ВЙГ0СШ27-80

12 £4, кг 1213 0000 В183 ОНО 166 10,20 12,2В 21,50 23,58 9,62 11,57 20,34 22,29 20,92 22,37 23.00 2Ц92 22J87 23,00 12,55

13 ф5, КГ 11(3 ОООО 8183 0И0 166 3,53 3,62 6,6В 7,17 3,53 3,32 6,6ft 7,17 6,6ft V i 7,17 6,6ft 7,17 V 3.64

14 И 7»ЛЕЛ ИЯ ЗАКЛАДНЫЕ

15 Арматура стержневая массаА*Гост5781-82

16 ФВ кг 0934 000011001010 166 0,20 В,ДО о,чо 0,90 0,20 0,40 0,40 0,90 0,40 0,90 0,90 0,4 D 0,90 0,90 D.20

17 АРМАТУРА СТЕРЖНЕВАЯ КЛАССА JHjjTOCT 5761 82

1ft <рь кг 09 .ч оооо иоо то 166 04 0 Ч),80 0,60 1,60 D,40 0,80 о,ьо 1,ft0 0,80 1,80 1,ft0 0,80 1,80 1,ft0 v i  0

19 ПРОКАТ МАРКИ ИСТ '5Ш ГОСТ 3&0-71*

Я) ПОЛОСА 6*60 ГОСТ 103-76, КГ 0931 1124 1310 ОШ 166 0,50 1,00 1,00 2,25 0,50 1,00 1,00 2,25 1,00 2,25 2 ;s 1,00 225 2,25 0,50

21

22 ИТОГО СТАЛИ АРМАТУРНОЙ КГ 166 29,54 33,62 60,чн 65,Ы 26,96 32,91 59,24 64,52 S9.82 65,10 65,23 59,62 65,10 к,гз 32.34

1. 1 - 18 o o o o o o  PMНАМ

НМ
M L . Росинским jS U r
ШР Волкову

Ве д о м о с т ь  р а с х о д а

М А Т Е р И  АЛОВ

Стадия /iuct (листов
[А консд Пальман -:<CU c A ' P 1  г т о
гип Кривдкмн

ЦНИИЗП ЖИЛИ1ЦА
СТ.ИЫЙ. Симонова
Ст.ииш. Самарина J g

П i n  n n  о  I.
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К о A KOft И МАРКА И5ДЕЛИЯ КОЛИЧЕСТВО НА МАРИ
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о
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Наименование материала 

И ЕДИНИЦА измерения Материала
СА
ИЗМ.

40 О 
СО
О • 
СО смТ
5 ° ^— О 
го гг 1лоО х  -г
<Л Ю I

ь »

8 « ’ -^ vX> ' 
^  ^ О
£ ? £  
и~1 х> 1

g 1л

С~; 0  
\Я <± 

in т ,9 (O l£  
Со го .

ш °  _  
О 1л • со oJ ^

B a s
^  5  Ln ОО х -г (л Ю 1

i
OD S ОО *Г>
8  s ;

Ю /-
£* Т  gОО I  “ Ш го (

СП о 
CO *7
о -т CJ су 
П- кб < 
£1 Ю *-
£ 5 S 
Со К1 Т

О а- ю 
СР ~-

Т
nj 5> 1
ыл --Г о ОО X U] 
in  to  ,

-Г- ---с-J OJ
5Г; со '
- * 5
ОД ГС !£ 
Ол К> ,

i
пт Ош № cj
о сл 1ПТ CN Т о- •
3/8/-
ГП ГГ £CD ХС “>
ил го 1

8 S 4

$ ? а
Ьп Ю |

. о 
£ *!<? о сл 
сч| fS

/
ао X Ut fO ,

fO о x
од ^  OJ

ы 6 7
CD V- 

ю rr QO x ID Ю (

о СЛ OJ N 
t" CD i ПТ CO t -  
ю Т o 
9 ) Xin 
Ui (О T

(Г> O =r 
D-) K\ O* 
О In 'W <N ~
N T- U> /• 

zr P CD X Ln 
ил jo 7

s ^ -
£ 8  ** 
N (- 
Ю 7 (n
® X 7”tr> го V

1 ИТОГО ПРОКАТА. КГ <ев о, so 1 , 0 0 1 , 0 0 2,25 o,so 1 ,0 0 1 ,0 0 2,25

66/17

1 ,0 0 2 ,2 s 2,25

61.W

1 ,0  0 

60,8 7

2,25

67,55

2^2 5 0,5,0

2

3 Итого стали & натуральноймассе,кг 166 30,04 34,62 61,40 68,06 29,46 33,91 6 0 , гч 60,62 67,35 67,4 8 32.84

4 В ТОМ ЧИСЛЕ ПО УКРУПНЕННОМУ СОРТАМОНГЗ

5 СТАЛЬ КРУПНОСОРТНАЯ, кг 0931 1124 1310 овоо 1 6 6 0,so 1,00 1,00 2,25 о,so 1,00 1 ,0 0 2,2S 1,00 2,25 2,25 1.00 2,25 2/25 o,so

& СТАЛЬ МЕЛКОСОРТНАЯ, КГ 0933 0000 11001010 166 ч.зч 4,34 9,56 9,56 4,34 4,34 9,56 9,56 9,56 9,66 9,S6 9,56 9,56 9,56 4.34
1 КАТАНКА, КГ 0934 0000 11001010 U6 11,47 13,16 22,66 25,S0 11,47 13,18 22,66 2S.S0 72.66 25,50 25,SO 2 2 ,6 6 2.5,50 25 50 13.23

8 Металлоизделия промышленного

9 НАЗНАЧЕНИЯ, КГ ШЗ QOOQ ШЗ ОНО 166 13/13 16 ,10 26,18 30/15 I3,1S 15,39 

4 6,10

27,02 29,46 27,60 В 0̂ 04 

91,32

30,17 27,60 30,04 30,17 H, 19

10 ИТОГО СТАЛИ,ПРИВЕДЕННОЙ К КЛАССА АТ,КГ 166 41,41 41,20 83,90 92,32 4o,S6 83,30 90,42 33,80 91,12 85,12 91,32 91,12 45,41

11 То ж е , к  стали стз, кг 166 0,50 1, 0 0 1,0С 2,2S o.so 1,00 1,00 2,2S 1,00 2,25 2,25 1,00 2,25 2.25 o.so

12

19 Бето й  м а р к и  m i s o , 5745121153 113 1,29 1,55 2.63 2,89 1.26 1,52 2.57 2,82 2.60 2.85 2 . 8 6 2,60 2.&S 2,86 1,47

14 Портландцемент  млрки МВДО, т 5731120001 166 0,цг 0,337 0,657 0,722 0,315 0,380 0,642 0,705 0,650 0,711 0,715 0,650 0,712 0,715 0,367

15 ЯОАИСТИРОАЬНЫЙ ПЕНОПЛАСТ ПСБ-С

16 МАРКИ 25 ТОЛЩИНОЙ 50мм ГОСТ 15583-70’; М3 113 0,29 0,36 D,S9 0,65 0,29 0,36 059 0,65 0,59 0,65 0.65 D,S9 0,65 0.6S 0,32

17 ПЛИТЫ ФИБРОЛИТОВЫЕ МАРКИ 300

16 ТОЛЩИНОЙ 50ММ ГОСТ 892&-61, М3 m 0,32 0,41 0,70 0,78 0,32 0,41 0,70 073 0,70 0,78 0,78 0,70 0,78 0/18 0.38

\

1. in, I
ш

16 000000  PM
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https://zavodjbi.com/

https://zavodjbi.com/



\т
 Х

° 
П
Н
 А,

 
РТ

ОД
ПИ

СЬ
 И

 Д
 А
1А

 
Ш

и
 Ш

,Я
?

8 5

з:
о(X 
1—
L.)

~Z.

НАИМЕНОВАНИЕ МАТЕРИАЛА 
И ЕДИНИЦА ИЗМЕРЕНИЯ

код КОД и МАРК• А |43ДЕЛИЯ, КОЛ!ИЧ Е СТЕ 0 НА 1ИЛРКУI

Материала
а
ИЗМ.

-т о о ю

* 0 5
со ri Т

1сп О о 10 т  £tn <nг2«М 1 
U? у  to
ir> 3: ifO

0 S
. oJ01 tn ̂  E-cvi ,
H-

pr>f°p
с о  ГГ Lnin IT  № 1

^ о2 го C4l (Ы LO -r £7 CM i OJ - H-j: о а  КЗ <Г сг> ао т  •** 1л ОС | ю

а? о 
£  ^  
о<г- «у ,

s i !сг» ас , го

*£ Оч ь- оо Ы ОСО _  К
‘" I tК)

§ S L

•г in Jr £«О -г «»^ 5 т  к>

5ЙТ

8 *!s
S  <

$ i L
Ci ui го t4- О* . 
^ 1ПН Ю со О
р=г£хТгО 1

S s sсо 2; in
lO »

s i ?
ii>

«М1Л ±
oo 3- сг» 

Ю '

5 8 2  
CM 1Л (О Г- OJ I

s  lot- 
£  *8 
S  5 тfO

(
£ Оro ( 
<M.:T
s ~ ?
£ ® oS - iE

m 1

NO»<м Ю  4. |
oj ^ к> t- w « 
Ŝ ln Jr
CD ̂  “u'x Tto '

«>оЛoJ к» ^
oS in T t- CM ro 

•
Й ^ о® ГТ Inш  жт,ro ‘

s s u
SI rO 
l4- <N 1
sio>- HfOOlO 
CD -T-wx Tro

1

2

Изделия арматурные 
Арматура стершншя классам гостsisi-e?

—

166 о,оь 0,16 D,DB 0,08 7/6 Ц08 0,08 0,16 0,16 D,16 0,16 0,16 0,16 0,16 0,16 0,08з Pi, кг 09340QQO«QOiu»
И pi? кг 03530000 т т 166 2;32 2,32 2,32 ?,32___ 2,32 1,16 1,16 1,16 i,t6 Мб 1,16 !,16 1tl6 1,16 1,16 1,16

5 АРМАТУРА СТЕРШИ:Ш КЛАССА ЛС-ЙГОСТ 5781-82
g <£10 кг 0333 27051100 102* 166

1 Ф12 КГ 0933 2705 «001024 166 2,0 2 2,02 г,.02 404 4 d4 4,оД 2,02

Я Pi 4 КГ 0933 2705 «оо mi 166 3,62 7,24 5,62 7,24 7,24 7,24 7,24 7,24 7,24

ц Арматура свдпевам к а н т а  а Щгостs*i&t i ‘i

1U фв кг 0354 00001(001030 166 1222 21,66 11,13 12,22 21,66 10,68 11,90 21,30 22,61 Ji.iD 22,61 22,61 21,30 22,61 22,61 10,68

(1 Арматура прополочная шссаК(ЯГос1 6727-80
___/  -------

12 ipk кг 1213 00008165 ОНО {66 19,64 23,85 12,55 14,64 23, es 9,4S 11,53 20,75 22,83 20,17 д а 22,25 20,22 22,19 22,30 8,9?

13 ф Ъ .  кг 1213,0000 816301(0 166 3,95 6,85 VP 3,95_ 6t№ 3,65 3,88 6,86 7,23 6,86 7,23 7,23 6,26 7,23 7,23 3,55

14 Изделия закладные

15 АРМАТУРА СТЕРИИЕВАЯ КЛАССАА*Г0СТСТ61 -82
16 W кг 0939 00004100 40<О166 в, НО 0,40 0,20 0,40 0,40 0,20 0,40 0,40 0,9 D 0,40 9,90 0.9D 0,40 0,90 0,90 0,20

!7 Арматура стерши екая к л а к а  а-шГост 57 &t ад
(8 Ф ь ,  кг 09340000 44001030166 0,80 D,80 0,40 0,80 0,80 0,(0 _у* 1,20 2,20 tfo 2,20 2,20 1,20 2-̂0 2,20 0,80
14 Прош МАРКИ ВстЗкм? ГОСТ *560 '71*
70 Полоса 6* г о, густ юз-чб, кг 0951412Ц 13Ш08(1О i66 1,00 1,00 0,50 1,00 1,00 084 1,34 1,34 2,59 1,54 г,59 2,59 1,34 2?9 2,59 0,34
21

22 итого стали арматурной, кг 166 33,01 63,28 32,34 38,01 63,28 2.7.94 32.17 65.67 6433 5529 65,62 63,75 55,34 63.69 63,80 27.41
п ИТОГО ПРОКАТА, кг 166 1,00 1,00 qso 1,00 1,1)0 0,84 1,34 1,34 ?,ъч 1,54 2,59 2,59 1,34 2,59 2,S9 084

1. 13S. 1 - 1 8 о о о о о о рм

о  к

лист

3
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S 5 §(л К> '

о  *f -  fO от
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Л- ЕЛ 1 <N lO 1- 
КЗ Й
ю * 1 5ел ^  *

1
СП 9 ,
о  ?  -
5  <N К1 

ю 5  Ьпв  5  т  ЕЛ. К> 1

1 И т о г о  с т а л и  в  н а т у р а л ь н о й  м а с с е , к г 166 3 9 .0 1 64.28 32,84 39,01 64,28 28,78 33,51 67.21 66,92 56,63 66,21 6634 5668 66.26 66.39 28.25

Ч (Т О М  Ч И С М  по у к р у п н е н н о ю  сортлм еитч

3 СТАЛЬ К Р У П Н О С О Р Т Н А Я , к г Ш < № 1 3 1 0  ОШ 166 1 ,0 0 1 ,0 0 0,50 1,0 0 f ,0 0 0.84 1,34 1,34 2,59 1,34 E .S 9 2,59 1.34 2,59 2.59 D 6  4

Ч СТАЛЬ М Е Л К О С О Р Т Н А Я  К Г 0933 0000110010(0 166 5 ,9 4 9 ,5 6 4,3 4 5,94 9,56 3,13 3,18 5 ,Z0 8,40 5,20 8,40 4^40 5,20 8 ,4 0 8 ,4 0 3f 18

5 К А Т А Н К А .  к г 0934 00001(001010 166 13,50 23,02 1 1,8 1 1^50 23,02 11,76 13,58 23,06 25,87 23,06 2S.87 25,87 23,06 25,87 25,87 11.76

Ь М е т а л л о и з д е л и я  п р о м ы ш л е н н о г о

7 Н А З Н А Ч Е Н И Я ,  КГ |£130000 м з  ОНО 166 18 ,5 7 ЗЦ70 16,19 18,57 30,70 13,00 (5,41 27,61 30.06 27.03 29.35 29.46 27,06 29,42 29,53 « . ч . ч

8 ИТОГО СТАЛИ,ПРИВЕДЕННОЙ К КЛАСС* А Т.К Г 166 53.13 86.98 45,31 5311* 88.78 39.42 4S.48 78.77 90.73 78.80 89.53 89,33 . 1 Ж . _ _ Щ З _ Ь9,93 38.6 2

9 Т О М Е .  К С ТА Л И  с т з , КГ f e e 1 ,0 0 1,00 0 .S 0 1 ,0 0 1 ,0 0 0,84 1.34 1.3 Ч 2,59 1.3 4 2 ,5 9 2 ,5 4 1,34 2 ,5 9 2 ,5 9 0 .6 4

10
i

11 Б Е Т О Н  М А Р К И  М 150 (ИЗ 574512115 3 из 1 .13 2,80 1 ,4 7 Л И 2 ,8 0 1 .2 3 1 ,4 2 2 ,5 7 2 .2 3 Л 5 Ч 2 .7 9 2 ,ВО 2,S4 2,80 Z .& 0 1 ,2 1
12 По р т л а н д ц е м е н т  м а р к и  М н о о  ,  т 5 73 112 0 0 0 1 166 0 ,4 3 2 0 ,70 0 0 ,3 6 7 0 ,4 3 2 0,700 0,306 0,355- 0,643 0 ,70 7 0 ,6 3 5 0 ,6 9 7 0 ,7 0 0 0 ,6 3 5 0 ,70 0 0 ,70 0 0 ,3 0 2

а П О А И С Т И Р О Л Ь Н Ы Й  Л ЕНОПЛ АСТ П С Б 'О

14 М АРКИ 25 ТОЛЩИНОЙ 50мм ГОСТ 15538-70 из 0 .3 8 Ц 6 1 0 ,3 2 0,38 L 0 ,6 1 0.27 0.3Ц 0 ,5 1 0.63 0.57 0,63 D.63 057 0f63 0 .6 3 0 .2 7
15 ПЛИТЫ  Ф И Б Р О Л И ТО В Ы Е М АРК И  300

16 ТО Л Щ И Н О Й  5 0 М М  ГОСТ 6 9 2 8 * 8 1 , М3 1 1 3 0 ,4 6 0.76 0 3 8 0 ,46 0 ,76 0.31 0,39 0,69 0 7 7 0.69 0 ,77 ЦГ!__ 0,74 0 .7 7 0 .5 1

136.1 - 16 000 000 PM

91309 87

ЛШ.

Ф о р м а т  A i S
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1
О  дс КТ ГП СМ

Й Й 5см In |•ч- ф 8— Т  О  00 5  If,
“ S t

CM ^  Д  
T i  £  —■N .C U  ,
S l o i i -  ^  tf, о  
«0 j  ^
“ ' S T

©i a  *?Ю  Ю ‘<r - Ю  CM In fr- c\i ,
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s S i
i~ см Д
^  a  K> o j  in

1

i ~  И З Д Е Л И Я  А Р М А Т У Р Н Ы Е __ ____

2 АРМ АТУРА С ТЕРШ И ЕВ А  Я КЛАССА А1ГОС157Щ — -—

з < Н ,  к г 09ЭН 0 0 0 0 1Ш0 юю 166 о,о& 0 16 0,16 0 ,0 8 0 ,0 8 0,16 0,16 0,16 0 ,16 0,16 0,16 0,16 0,(6 0 ,0  8__ 0 ,0 8 0.16

А ’ Ф 12, К Г 093300001100 WI0 1 6 6 1,16 " ? г 1,16 v s U  6* 1,16 1,16 1,16 V * и * 1 ,16 1 , « 1,16 и в H i -

5 АРМАТУРА СТЕРШИ ЕВ А Я КЛАССА А Й  ГОСТ Я  М М

Б ф 1 2 , К Г 0933 2705 Ш - и Ж 16 6 2,02 4 0 1, 2 ,0 2 2 ,0 2 4,01, 4,o<, Z ,B 2 2,0 8 4 o 4

7 Ф 1 4 . к г 09332705 11001022 1 6 6 4,24 7 ,2 4 7 ,2 4 1 ,2 4 7 ,2 4 7 ,2 4 _____

6 А р м а т у р а  с т е р и ш в а я  к л а с с а Ш о с т 5 7 М -8 2

9 ф б , к г Ш  000011001030 166 11,90 21 ,'40 22,61 10,68 11,90 21,30 22,61 21,30 22,61 22 ,6 1 2.1,30 22,61 22,61 10,68 1 1 ,9 0 21,50

10 А р м а т у р а  п р о в о л о ч н а я  к л а с с а &ц п г с г а - 8 с __

и Ф А . к г 1213 0000 8 1Й  ОНО 166 10,86 19,64 21,58 9 ,4 5 1 1 ,S 5 20/IS 22 ,8 3 20,17 22,12 2 2 ,2 5 20,22 22,19 22,30 8 9 2 10,86 19 ,6 4

12 ф 5, КГ 121300008163011(1 16 6 3,88 6 9 6 1,2 5 3,55 3 ,8 8 6,86 7 ,2 3 6 ,8 6 7 ,2 3 7 ,2 3 6,6 6 7 ,2 3 7 ,2 3 i ,S S 3 ,8 6 6 ,8 6

13 И з д е л и я  з а к л а д н ы е
1 —

К АРМАТУРА СТТрШИГВАЯ КЛАССА АДОСТ5781-82

15 ф 8 , К Г (ДОА 000011001010 166 0 ,4 0 0,40 0,90 0,20 0 ,40 0,40 0,90 0 ,40 0,90 0 ,9 0 0 ,40 0,90 0,90 0 ,2 0 0 ,4 0 0 ,4 0

16 А р м а т у р а  с т е р ш н е в а я  к л а с с а щ Го с т 5781-8$

17 ф $ , К Г ощ  оооо т т 166 1,2 0 1 ,2 0 2£ 0 0,80 1,2 0 1,20 щ 1 ,2 0 2 ,2 0 2 ,2 0 1 ,8 0 2,20 2 ,2 0 0 ,8 0 1,2 0 1 ,2 0
18 ПРОКАТ МАРКИ ЕСТ З К П 2  ГОСТ 3 8 0 - 7 1 *

1У П О Л О С А  6 * 6 0  ГОСТ 10 3 -16 , К Г 0931 т  1310 0801 16 6 1,34 1,3 4 2,59 084 1 Я 1,34 2,59 1,3 4 2 ,5 9 2,5 9 1 ,3 4 2,59 2,59 0 ,84 1 ,3 4 1 ,3 4
£0

21 ИТО ГО  СТАЛИ А Р М А Т У Р Н О Й  К Г 16 6 9 1,SO 54,76 63,08 27,94 32,17 55,87 64,33 55,29 63,62 63,7 S 5S,34 6Ц69 63,80 2 6 ,4 1 31,50 54,76
22 И Т О Г О  П Р О К А Т А ,  К Г 16 6 1 ,3 4 1,3 4 2 ,S 3 0,84 1,3 4 1 ,3 4 2,59 1,3 4 2 ,5 9 2 ,5 9 1 ,5 4 2,S9 2,S9 0,84 1 ,3 4 1 .3 4

1,  Ш ,  1 - 1 8  о о о о о о  р М 

з ш Г ~ й

1ЛЖЩ

5
А З

https://zavodjbi.com/

https://zavodjbi.com/



| 88
j 

N 
С

ТР
О

К
И

НАИМЕНОВАНИЕ МАТЕРИАЛА, 
К ЕДИНИЦЫ ИЗМЕРЕНИЯ

к о д к о д  и  м д р к л  и з д е .л ! ИЯ, К,оли*>(E C TB O  НА М АРКУ

МАТЕРИАЛА
ЕА
ИЗМ.

О #

С— U> |см КП-

Ln Ю 1

— *Г •Г’ NCMfO

№ z  £  in Ю t

i

£  inVD ,1
rn ST .Ooo x (2in m i

2  2?b! ю у о
«о xi£In to l

OĴ n
c3c2

Ю 3- 0  OO X IP Ю »

*in О cvi _
T- № Iя<s w 

S io T

in *!W N  T-
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x! U1 f<\
CM CM -y

ЮТ1Г 
or, Xin to i

1

О о  5 JO to to
Oj Й ^
f c g c
S S §Ln Ю 1

\
О jx

2: tn i
M flr ,  см Ao •

tn r« 7

t -8  
CSJ 04 ^
$SR*iЮ Э- poo 37In Ю i

2} й ?
CM CM

« X  ^ OO •*» -чгСлю 1

in Ki

-  vD £T
oOxV in K> {

КЗ 6т> m
■ E ss

g ? §1Л to 1

i
о<r ю 

^  q- tffCM CM
S - s
» £ §Inin t

S 5rt.CM O* V
% K J L

Ln Ю 1

1 И ТОГО СТАЛИ В НАТУРАЛЬНОЙ МАССЕ, КГ 166 3 2 (84 5610 6561 28,78 33,51 51,21 66,92 58,65 6621 66,34 56,68 6628 66,39 27,25 32,84 56,10
2 В ТОМ ЧИСЛЕ ПО УКРУПНЕННОМУ СОРТАМЕНТ
3 СТАЛЬ КРУПНОСОРТНАЯ, КГ 0931442413100800 166 1.3Д 2,59 0,84 1,34 1,34 2,59 1,54 2,59 2,59 1,34 2,59 2,59 0,84 1,34 1.54
A СТАЛЬ МЕЛКОСОРТНАЯ, КГ 09330000 пооюю 166 2,02 4,04 1,24 2,C2 2,02 4 ,0 V 1,24 4,04 1,24 7,24 4,04 1,24 1,24 2,02 2,02 4,04
5 КАТАН КА, КГ 093400001(00(010 166 1358 23,06 2587 (1,76 13,56 23,06 25,67 23,06 25,87 25 87 23,06 25,87 25 87 11,76 (3,58 23,06
6 МЕТАЛЛОИЗДЕЛИЯ ПРОМЫШЛЕННОГО
7 НАЗНАЧЕНИЯ, КГ (2(300006(830(10 166 14,14 26,50 28,81 13,05 15,41 27,61 30,06 27,03 2 9 3 5 29,48 21,08 2942 29,53 12,41 TZiTPT 26,50
8 ИТОГО СГЛЛИ.ПРИВЕАЕННОЙ к КЛАССУAî cr 166 44,40 77,72 89,02 39,52 45 ,50 19,22 90,82 78,72 89,52 89,72 18,12 89,52 89,82 38,67 44 ,40 77,72
s ТО ЖЕ, К СТАЛИ СТЗ, КГ 166 1.54 1.3^ 2,59 0,84 1,34 1,34 2,59 1,34 2,59 2,59 1,34 2 ,59 2.59 0,84 1,34 1,34
10
11 БЕТОН МАРКИ М 150, М3 574512 Н 53 113 ^ 6 25 2 2,77 1,23 1,43 2,57 2,83 2,54 2 7  5 2 80 1 2,54 2,80 2,80 1,21 1,46 2 ,5 2
12 Портландцемент марки  М4ао, т 57 3442 0001 466 0,36 0,63 0,69 o,3i 0,36 0,64 0,71 0(64 0,69 0,70 0,64 0,70 0,70 0,30 0,36 0,63
13 ПоАИСТИРОАЬНЫЙ ПЕНОПЛАСТ ПС6~С
14 МАРКИ 25 толщиной SOnm Г0СТК588-Ю?1# ИЗ 0,34 0,57 0,63 0,27 0,34 0,57 0,63 0,57 0,63 0 ,63 0,57 0,63 0,63 0,27 o,34 0,57
15 ПЛИТЫ ФИБРОЛИТОВЫЕ МАРКИЗОО
16 ТОЛЩИНОЙ 50 мм Г0СТ892й-й1, И5 113 0,39 0,69 0,77 0,31 0,39 0,69 0,77 0,69 0,17 0,77 0 6 9 0,77 0,77 0,31 0,39 0,69

Лист
1 . 1 3 8 . 1 -  1 8  0 0 0  0 0 0  P M  6
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1 ИТОГО СТАЛИ Ъ Н А Т УР А Л Ь Н О Й  М АССЕ,КГ 1 6 6 6 5 6 7 5 6 0 3 6 5 1 2 5 5 5 С 6 5 ,0 5 6 5 0 9 5 5 ,5 0 6 5 0 5 6 5 0 9 5 4  с п
г В ТОМ ЧИСАБ ПО УКРУПНЕННОМУ СОРТАМЕНТУ ^ 5 2 4 8 ,0 8 5 3 ,0 4 6 1 ,0 5 46 ,06 5 3  С Ц

3 С Т А Л Ь  К Р У П Н О С О Р Т Н А Я ,  К Г 0951 ООООШООДОв 1 6 6 2 , 5 9 1,68 2 ,9 3 1,68 2 ,9 3 2 ,9 3 1 ,6 В 2 ,9 3 2 .9 3 1 б Т л  "7 С A  ’'I С*
А С Т А Л Ь  М Е Л К О С О Р Т Н А Я ,  К Г ОТ530000М0010Ю 1 6 6 8 , 4 0 4 ,0 * 1 7 , 2 4 4 ,0 4 7 , 2 4 1 , 2 4 4 ,0 4 1 2 4 1 2 4 4  о а

Л  9 3  

р А 4

0 , 1 5  

6 ,3 6

0 ,7  5  

6 , 3 6

0 , 1 5

9  5 6

и ,  • э  
6 ,3 6

Ц  1 ъ 

6 ,3 6
5 К А Т А Н К А ,  К Г 093400001100 Ш 1 6 6 2 5 ,8 7 2 3 ,4 6 2 6 ,2 5 2 3 ,4 6 2 2 ,1 5 2 6  2 5 2 3 ,4 6 2 6 ,2 5 2 6 ,2 5

_ Jи л Д
2 3 ,4 6 2 6 ,2 5 " 1 7 , 6 5 1 9 , 8 2 2 1 , 9 4 1 7 ,6 5 1 9 , 8 2

6 М Е Т А Л Л О И З Д Е Л И Я  П Р О М Ы Ш Л Е Н Н О Г О

1 6 6 2 8 ,8 1 2 6 ,3 2 2 6 3 21 Н А З Н А Ч Е Н И Я ,  К Г 12130000 61850110 2 6 8 5 2 9 ,3 0 2 8 ,6 3 2 8 ,6 7 2 8 ,6 3 2 8 ,6 7 2 5 1 9 _2 а , ю 2 3 ,3 2 2 6 ,1 1 2 8 8 0 2 3 ,3 2 2 6 ,1 1
8 Итого СТАЛИ,ПРИВЕДЕННОЙ К КЛАССУ А 1 .К Г 1 6 6 8 8 ,9 2 7 7 , 7 2 11,1 4 1 6 1 2 е &,04 8 6 ,0 4 1 6  9 2 8 8 , 0 4 8 8 ,0 4 1 6 , 1 2 _ Й 5 4

2  9 3
6 6 ,5 0  

0 7  5

1 3 , 7 2 8 4 1 0 6 6 ,5 0 13,12
9 Т О  Ж Е ,  К  С Т А Л И  с т з ,  к г 1 6 6 2 ,5 9 1,68 2 , 9 3 1,68 2 ,9 3 2 ,9 3 1,68 2 , 9 3 2 ,9 3 1, б £ 0 , 1 5 0 , 1 5 0 , 1 5 0 1 5
10

11 Б Е Т О Н  М А Р К И  М  ( 5 0 ,  М 5 57 45121153 1 1 3 _ 2 J L 2 ^ 1 2 , 7 7 2 . 4 8 2 , 7 3 2 ,7 4 2 , 4 8 2 , 1 3 2 , 1 4 _ 2 ,4 б 2 , 7 1 2 ,2 4 2  5 1 2 1 9 2  2 4 2  5 1 _
12 По р т л а н д ц е м е н т  м а р к и  М Ш ,  т 57 з т  (НИМ 1 6 6 0,69 0 ,6 3 0,68 0 ,6 2 0,68 0,68 Q M 0 ,0 8 0.68 0 ,6 2 0 68 0 ,5 6 0 ,6 5 0 ,7 0 0,56 0,6 3
1 3 П о л и с т и р о л ь н ы й  П Е Н О П Л А С Т  П С Ь -С

—X I—П_|

и М АРКИ  25  Ю Л И И Н О Й  50ММ Г 0 т 5 5 8 8 -7 б > 3 и з 0 . 6 3 0 , 5 5 0 , 6 1 0 , 5 5 0 , 6 1 0 ,6 1 0 , 5 5 0 , 6 1 0 , 6 1 0 ,5 5 0 6 1 0 , 4 1 0 , 4 7 0 , 5 4 0 , 4 1 0,47

15 ПЛИТЫ ФИБРОЛИТОВЫЕ МАРКИ 300
__1___

16 Т О Л Щ И Н О Й  50МП ПХГ8928*81. И3 1 1 3 0 1 7 0,68 0 , 1 6 0 68 0,76 0 , 1 6 068 0 , 7 6 0 , 7 6 0,68 0 , 1 6 0 4 9 0,5 Ь 0 6 4 0 , 4 9 0 , 5 Ь
— 1 ,

—— — —

А нет
1 \ЪЪ 1 -  1В 0 0 0  0 0 0  Р М ft
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НАИМЕНОВАНИЕ МАТЕРИАЛА 
И ЕАИНИЦА Ы5МЕРЕНИЯ

И з д е л и я  /4р и л г у р н ы е

А Р М А Т У Р А  С Т ЕР Ж Н ЕВ А Я  КЛАССА А 1 В Д 5 Ш
9_Ъл_

12.

КГ

к о д

М А Т Е Р И А Л А

i G W i Q O D O m i H Q

КГ
ЛРМАТУРА СТЕРЖИ Е8АЯ КЛАССАAt-flfOC! Ш№

ФЮ, КГ 0935 2705 НОО <022

ф 1 4 ,  К Г

8 ЛРМАТУРА СТЕРЖНЕВАЯ КЛАССААЦ! (Ш5ЧВ1В2
<^б, к г

Ю  !АРМАТУРА ПРОВОЛОЧНАЯ КЛАССА 6рТ Р Х Т 6 1 М

11 Ф 4 ,  к г
12

15

1Ь

П

Ф 5 ,  К Г
ИЗДЕЛИЯ ЪА КАЛАН ЫЕ

АРМАТУРА СТЕРЖНЕВАЯ КЛАССА АТ ГОСТ518Е82

<t>8, кг
АРМАТУРА СТЕРЖНЕВАЯ КЛАССА А-ЙПХТ ЫВШ

ФВ, КГ
1В1ПРОКАТ МАРКИ ВСГ5КП2 ГОСТ 580 *11 к
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